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(FR) Mode d’emploi Paladon® 65
G

Description du produit

Résine prothétique pour prothéses totales,
thermopolymérisable.

La résine Paladon 65 se compose d’une
poudre proposée dans différentes teintes (rose,
rose veiné, R50 veiné, incolore) et d’un liquide.
Pour la technique de résine pressée, ainsi que
la technique d’injection, en prothese conjointe
et adjointe.

Composition

Composant principal de la poudre:
poly-méthacrylate de méthyle
Composants principaux du liquide:
méthacrylate de méthyle, di-méthacrylate.
Paladon 65 est exempt de cadmium.

Procédé de transformation et indications
Technique pressée et technique d’injection :
— Protheses partielles

— Protheses totales

Contre-indications

Réservé a un emploi au laboratoire dentaire
conformément a I'usage prévu. En cas d’aller-
gies connues aux résines a base de métha-
crylate/acrylate, ne pas utiliser le produit.

Remarque

Ce produit ou I'un de ses composants peut,
dans certains cas, provoquer des réactions
d’hypersensibilité. En cas de doute, des infor-
mations plus précises a propos des ingrédients
peuvent étre obtenues aupres du fabricant.
Dans certains cas isolés, il a été fait état de
réactions d’hypersensibilité (allergies), de
paresthésies locales, d’altérations du godt et
d’irritations de la muqueuse buccale.

Lors de la mise en ceuvre de la résine Paladon
65, ne pas utiliser de produit isolant a base
d’alcool (pour séparer le platre et la cire), car
cela pourrait créer des taches blanches sur la
face basale de la prothése.

Mise en ceuvre

Un platre dur (classe 3) suffit pour la mise en
moufle de la maquette en cire. Une fois la cire
ébouillantée, le platre est isolé en passant deux
fines couches d’Aislar® (voir le mode d’emploi
d’Aislar®). Pour améliorer la liaison entre la
résine Paladon 65 et les dents artificielles,
dépolir les surfaces basales a I'aide d’une
fraise diamantée a gros grains (éliminer la
poussiére de meulage) et mouiller avec du
Palabond®. Appliquer deux couches succes-
sives de Palabond® au pinceau (sans monture
métallique) en laissant agir 30 secondes a
chaque fois. Aprés la seconde application,
I’'agent adhésif reste actif pendant 10 minutes.

Dosage

Technique pressée

Le rapport de mélange poudre/liquide recom-
mandé est de 10 g pour 4 ml ou un multiple de
ces quantités. Verser la quantité de liquide
requise dans un godet de mélange, tenir ce
dernier incliné et saupoudrer rapidement la
poudre sur le liquide, tout en tournant et en
tapotant légérement le godet. Bien mélanger la
pate pendant environ 30 secondes et laisser
reposer pendant environ 15 minutes dans le
godet de mélange muni d’un couvercle. Le
matériau a atteint sa consistance optimale
lorsqu’il se détache facilement des parois

du godet de mélange sans former aucun fil
(sans coller). A une température d’environ
23°C (73°F), il faut compter un temps de repos
de 15 minutes puis un temps de mise en ceuvre
d’environ 30 minutes.

Placer la pate en la sur-dosant dans le moufle,
fermer lentement par intervalles sous une
presse et laisser environ 10 minutes sous pres-
sion. Pour les protheses épaisses, rajouter de
petites quantités de péate. La température du
moufle doit étre comprise entre la température
ambiante et 45°C (131°F).

Technique d’injection

La résine Paladon 65 convient a la mise en
ceuvre dans I'injecteur Palajet® dans un rapport
de mélange de 30 g pour 12 ml ou un multiple
de ces quantités.

Saupoudrer rapidement la poudre sur le liquide
et bien mélanger a la spatule pendant

30 secondes. Placer immédiatement |a résine
pateuse dans le cylindre de remplissage et
couvrir. Le temps d’attente avant I'injection a
partir du début du mélange a 23°C (73°F)
s’éléve a 20 minutes. Le temps d’attente varie
en fonction de la température ambiante et de la
quantité mélangée.

Des informations détaillées a ce sujet sont dis-
ponibles dans le mode d’emploi du Palajet®.

Polymérisation

La résine Paladon 65 peut étre polymérisée en
méthode rapide, au bain-marie Kulzer ou en
méthode lente. La polymérisation au bain-
marie Kulzer est recommandée.

Polymérisation rapide

Cette méthode suppose le maintien du moufle
a une température de 80°C (176°F) pendant
15 minutes. Placer le moufle dans de I'eau
bouillante et polymériser pendant 20 minutes,
puis le laisser refroidir lentement.

Placer également les protheses épaisses dans
de I'eau bouillante. Couper la source de cha-
leur et attendre pendant 20 minutes, puis faire
bouillir pendant 20 minutes et laisser refroidir
lentement dans I'eau de cuisson.

Polymérisation au bain-marie Kulzer

Placer le moufle dans au moins 3 litres d’eau a
70°C (158°F) en veillant a ce qu'’il soit entiére-
ment recouvert d’eau. Maintenir cette tempéra-
ture pendant 90 minutes, puis porter I'eau a
ébullition et maintenir cette température pen-
dant au moins 30 minutes. Laisser refroidir len-
tement dans 'eau de cuisson!

Polymérisation lente

Placer les moufles dans de I’eau froide et poly-
mériser pendant 10 heures a 90°C (194°F).
Laisser refroidir les moufles lentement dans
I'eau de cuisson.

Grattage et polissage

Apres vérification et équilibrage de I'occlusion,
retirer la prothése du modéle et la gratter avec
des fraises a denture croisée.

Avant de polir a la ponce, lisser la prothese
avec du papier de verre de granulométrie
décroissante. Les résines prothétiques a base
de MMA/PMMA contiennent toujours une
petite quantité résiduelle acceptable de mono-
meére apres leur réalisation.

Pour réduire davantage le risque de réaction
allergique, plonger la prothése, avant la
pose, dans de I’eau tiede pendant au moins
12 heures.

Réparation

Les résines prothétiques Pala thermodurcis-
sables de Kulzer peuvent étre restaurées, com-
plétées ou réparées avec toutes les résines
prothétiques Pala polymérisables a froid.

Conseils de stockage

Ne pas stocker a plus de 25°C (77°F). Apres
expiration de la date de péremption, le maté-
riau ne peut plus étre utilisé. Eviter I'exposition
directe au soleil. Refermer soigneusement
aprés avoir prélevé du produit. Conserver hors
de portée des enfants. Veuillez vérifier avant la
premiére utilisation que le produit n’est pas
endommageé. Il ne faut en aucun cas utiliser
des produits endommagés.

Précautions d’emploi et consignes
de sécurité

Poudre (peroxyde de dibenzoyle)
Peut produire une réaction allergique.

Liquide (méthacrylate de méthyle)

Liquide et vapeurs trés inflammables. Provoque
une irritation cutanée. Peut provoquer une aller-
gie cutanée. Peut irriter les voies respiratoires.
Tenir a I'écart de la chaleur/des étincelles/des
flammes nues/des surfaces chaudes. - Ne pas
fumer. Ne pas respirer les poussieres/fumées/
gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. Porter des
gants de protection/des vétements de protec-
tion/un équipement de protection des yeux/du
visage. En cas d'irritation ou d'éruption cuta-
née: consulter un médecin. En cas d'incendie:
Utiliser pour I'extinction: CO,, sable, poudre
d'extinction. Stocker dans un endroit bien ven-
tilé. Maintenir le récipient fermé de maniére
étanche.

Fiches de données de sécurité et plus
d’informations sont disponibles a
www.kulzer.com

© = marque déposée de Kulzer GmbH
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Instrucoes de uso Paladon® 65

Descri¢ao do produto

Material sintético de protese para protese total,
termopolimerizavel.

Paladon 65 consiste de um componente em pé
em diferentes cores (rosa, rosa-veiado, R50
veiado, incolor) e um liquido.

Para uso na técnica de insercao e prensagem,
bem como na técnica de injecéo, para proteses
fixas e removiveis.

Composicao

Composic¢ao do pé: Polimetilmetacrilato
Componentes do liquido:
Metilmetacrilato, dimetacrilato

Paladon 65 é isento de cadmio.

Processamento e indicagoes

Técnica de insercdo e prensagem e técnica de
injecao

— Préteses parciais

— Proteses totais

Contraindicacoes

Reembasamentos diretos com material proté-
tico ndo polimerizado sdo contraindicados. O
produto ndo deve ser usado em caso de aler-
gias conhecidas a resinas a base de metacrila-
tos ou acrilato.

Nota!

Este produto ou algum de seus componentes
podem provocar reagdes de hipersensibilidade
em casos isolados. Em caso de suspeita, entre
em contato com o fabricante para obter informa-
cOes sobre a composigao. Em casos isolados,
foram descritas reagdes de hipersensibilidade
(alergia), desconforto local, parestesia, altera-
coes do paladar e irritagdes da mucosa oral.
Durante o processamento de Paladon 65, ndo
utilizar isolantes a base de alcool (para isolar
gesso e cera), porque estes podem esbranqui-
car a superficie basal da protese.

Processamento

Para a inclusdo da prétese montada em cera, é
indicada a utilizagdo de um gesso pedra tipo 3.
Apds a remocao da cera com agua fervente, o
gesso € isolado com duas camadas finas de
Aislar® (ver instrugcdes de uso de Aislar®). Para
uma melhor unido entre Paladon 65 e os den-
tes pré-fabricados, as superficies basais
devem ser levemente asperizadas com uma
broca diamantada de granulacdo grossa (remo-
ver o pd) e umedecidas com Palabond®. Apli-
car Palabond® em duas camadas com um pin-
cel (sem virola metdlica) e deixar agir por

30 segundos a cada vez. Apos a aplicacdo da
segunda camada, o agente adesivo permanece
ativo durante 10 minutos.

Dosagem

Técnica de insercao e prensagem

A proporgao poé/liquido recomendada para a
mistura é de 10 g : 4 ml ou multiplos corres-
pondentes. Colocar o liquido no recipiente de
espatulacdo e, em seguida, adicionar o p6 ao
liquido polvilhando rapidamente e mantendo o
recipiente inclinado, girando-o e batendo-o ao
mesmo tempo levemente sobre a bancada.
Misturar bem a massa por 30 segundos e
deixa-la coberta no recipiente de espatulagdo
durante aprox. 15 minutos para absorgao do
liquido. O material estara com a consisténcia
Stima quando puder ser solto com facilidade
da parede do recipiente de espatulagao e dei-
xar de estar pegajoso (ndo formar fios). A
aprox. 23°C (73°F), o tempo de absorg¢éo do
liquido é de 15 minutos, e o tempo de trabalho,
de cerca de 30 minutos.

Inserir a mistura com excesso na mufla; fecha-la
lentamente com uma prensa, em pequenos
intervalos de tempo, e deixar sob pressdo
durante 10 minutosutos. Em caso de pegas volu-
mosas, acrescentar pequenas quantidades da
mistura. A temperatura da mufla deve situar-se
entre a temperatura ambiente e 45°C (131°F).

Técnica de injecao

Paladon 65 pode ser processado no Palajet® a
uma proporcao de mistura de 30 g : 12 ml ou
multiplos correspondentes.

Acrescentar o pé ao liquido polvilhando rapida-
mente e misturar bem com a espatula durante
30 segundos. Colocar imediatamente a massa
de resina acrilica na fase pléstica no cilindro e
cobrir. O tempo de espera antes da injecéo,
contado a partir do inicio da espatulagao, é de
20 minutos a uma temperatura de 23°C (73°F).
Os tempos de espera variam conforme a tem-

peratura ambiente e a quantidade misturada.
Para mais detalhes, queira consultar as instru-
¢Oes de uso de Palajet®.

Polimerizacao

Paladon 65 pode ser processado mediante
polimerizacéo rapida, polimerizacdo na polime-
rizadora Kulzer ou polimerizagao lenta. Reco-
menda-se o uso da polimerizadora Kulzer.

Polimerizacao rapida

Um pré-requisito para esta técnica é manter a
mufla em uma temperatura de 80°C (176°F),
por um periodo de no minimo 15 minutos. A
mufla deve ser colocada na agua fervendo e
entdo polimerizada por 20 minutos. Em
seguida, deixar esfriar lentamente na prensa.
Coloque também préteses espessas na agua
fervente, Desligue a fonte de calor e aguarde
20 minutos. Polimerize por 20 minutos e deixe
esfriar no banho-maria.

Polimerizacao na polimerizadora Kulzer
Colocar a mufla em, no minimo, 3 litros de
agua quente, a 70°C (158°F), mantendo a mufla
completamente imersa na dgua. Manter essa
temperatura por 90 min, ferver a 4gua do
banho-maria e manter a temperatura de fervura
por, no minimo, 30 minutos. Deixar esfriar len-
tamente no banho-maria!

Longo periodo em banho-maria

Coloque as muflas em agua fria e polimerize
em 90°C (194°F) por 10 horas. Deixe esfriar
lentamente em banho-maria.

Acabamento e polimento

Apods checagem e correcdo da oclusao, remo-
ver a prétese do modelo e proceder ao acaba-
mento com fresas de dentes cruzados.

Antes do polimento com pedra-pomes, alisar a
prétese com lixas de granulacdo decrescente.
Todos os materiais protéticos a base de MMA/
PMMA sempre contém, apds a fabricagéo,
uma pequena quantidade admissivel de mon6-
meros residuais.

Para reduzir mais o risco de reacoes de
intolerancia, a prétese deve ser colocada
em agua morna por pelo menos 12 horas
antes de seu uso.

Recuperagao

As resinas acrilicas Pala autopolimerizaveis a
quente da Kulzer podem ser restauradas/com-
plementadas e/ou reparadas com todas as
resinas acrilicas Pala autopolimerizaveis a frio.

Instrugdes de armazenamento

N&o armazenar acima de 25°C (77°F). O mate-
rial ndo deve ser usado apods o prazo de vali-
dade. Manter afastado dos raios solares dire-
tos. Fechar cuidadosamente apés utilizar o
produto. Manter fora do alcance das criancas.
Verifique violagdo da embalagem antes do pri-
meiro uso. Produtos danificados ndo devem
ser utilizados.

Avisos de precaucdo e seguranga
P6 (perdxido de dibenzoilo)
Pode provocar uma reacgao alérgica.

Liquido (Metacrilato de metila)

Liquido e vapor facilmente inflamaveis. Pro-
voca irritagdo cutanea. Pode provocar uma
reaccao alérgica cutanea. Pode provocar irrita-
Géo das vias respiratdrias. Manter afastado do
calor/faisca/chama aberta/superficies quentes.
- Nao fumar. N&o respirar as poeiras/fumos/
gases/névoas/vapores/aerossois. Usar luvas
de proteccao/vestuario de protecgao/protec-
Gédo ocular/protecgéo facial. Em caso de irrita-
G&o ou erupgado cutanea: consulte um médico.
Em caso de incéndio: Para a extingdo utilizar:
CO,, areia, po extintor. Armazenar em local
bem ventilado. Manter o recipiente bem
fechado.

As fichas de seguranca e mais informacoes
estdo disponiveis em nosso website
www.kulzer.com

© = marca comercial registrada da
Kulzer GmbH

Ultima revisdo: 2017-07

Gebrauchsanweisung Paladon® 65

Produktbeschreibung

Prothesenkunststoff fiir die Totalprothetik,
HeiBpolymerisat.

Paladon 65 besteht aus einer Pulverkompo-
nente in verschiedenen Farben (rosa, rosa
geadert, R50 geadert, farblos) und Flussigkeit.
Zur Anwendung in der Stopf- und Presstechnik,
sowie Injektionstechnik fir festsitzenden und
herausnehmbaren Zahnersatz.

Zusammensetzung
Pulverhauptkomponente:
Polymethylmethacrylat
Flussigkeitshauptkomponente:
Methylmethacrylat, Dimethacrylat
Paladon 65 ist cadmiumfrei.

Verarbeitungsverfahren und Indikationen
Stopf- und Presstechnik sowie Injektions-
technik:

- Partielle Prothesen

— Totale Prothesen

Kontraindikation

Nur zur bestimmungsgemaBen Verarbeitung im
Dentallabor. Bei bekannten Allergien gegentiber
Harzen auf Meth-/Acrylatbasis sollte das Pro-
dukt nicht zur Anwendung kommen.

Hinweise

Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder
seine Bestandteile kénnen im Einzelfall nicht
ausgeschlossen werden. Inhaltsstoffe sind im
Verdachtsfall beim Hersteller zu erfragen. In
Einzelfllen wurden Uberempfindlichkeitsreakti-
onen (Allergien), ortliche Missempfindungen,
Geschmacksirritationen und Reizungen der
Mundschleimhaut beschrieben.

Bei der Verarbeitung von Paladon 65 keine Iso-
liermittel auf Alkoholbasis (zum Trennen von
Gips und Wachs) verwenden, da diese zu
WeiBverfarbungen auf der Basalflache der Pro-
these flihren kénnen.

Verarbeitung

Zum Einbetten der in Wachs aufgestellten Pro-
these genligt ein Hartgips Typ 3. Nach dem
Ausbriihen des Wachses wird der Gips zweimal
dinn mit Aislar® isoliert (siehe Gebrauchsan-
weisung Aislar®). Zur Verbesserung des Ver-
bundes zwischen Paladon 65 und den Konfek-
tionszadhnen werden die Basalflachen mit einem
groben Diamantbohrer aufgeraut (Schleifstaub
entfernen) und mit Palabond® benetzt.
Palabond® mit einem Pinsel (ohne Metalleinfas-
sung) zweimal auftragen und jeweils 30 sec
einwirken lassen. Nach dem zweiten Auftrag
bleibt der Haftvermittler 10 min aktiv.

Dosierung

Stopf - und Presstechnik

Das empfohlene Mischungsverhaltnis Pulver /
FlUssigkeit betragt 10 g : 4 ml bzw. ein Vielfa-
ches davon. Flissigkeitsmenge im Anriihrgefa
vorlegen und Pulver unter Schraghalten und
gleichzeitigem Drehen sowie leichtem Aufklop-
fen des Anmischbechers zligig in die Flissigkeit
einstreuen. Teig flr ca. 30 sec gut durchmi-
schen und ca. 15 min im abgedeckten Anriihr-
geféaB anquellen lassen. Das Material hat seine
optimale Konsistenz erreicht, wenn es sich
leicht von der GefaBwand des Anriihrbechers
l6sen lasst und keine Faden mehr zieht (nicht
klebt). Bei ca. 23°C (73°F) ist mit einer Anquell-
zeit von 15 min und einer anschlieBenden Verar-
beitungszeit von ca. 30 min zu rechnen.

Teig mit Uberschuss in die Kiivette einlegen,
unter einer Presse langsam in Intervallen schlie-
Ben und etwa 10 min unter Druck belassen. Bei
dicken Stlicken kleine Teigmengen nachlegen.
Die Kuvettentemperatur soll zwischen Raum-
temperatur und 45°C (131°F) liegen.

Injektionstechnik

Paladon 65 ist fiir die Verarbeitung im Palajet®
mit einem Mischungsverhéltnis von 30 g : 12 ml
bzw. ein Vielfaches davon freigegeben.

Pulver ziigig in die vorgelegte Flussigkeit ein-
streuen und 30 sec gut durchspateln. Kunst-
stoffteig sofort in den Fiillzylinder geben und
abdecken. Die Wartezeit vor der Injektion ab
Anmischbeginn bei 23°C (73°F) betragt 20 min.
Die Wartezeiten sind von der Raumtemperatur
und der angemischten Menge abhéangig.
Details hierzu entnehmen Sie bitte der
Betriebsanleitung fiir den Palajet®.

Polymerisation

Paladon 65 kann mit der Kurzzeit-, Kulzer-Was-
serbad- oder der Langzeitpolymerisation verar-
beitet werden. Es wird die Kulzer-Wasserbad-
Polymerisation empfohlen.

Kurzzeitpolymerisation

Diese Methode setzt voraus, dass in der
Kuvette mindestens 15 min lang 80°C (176°F)
gehalten werden.

Die Kivette in kochendes Wasser stellen und
mindestens 20 min kochen lassen. Die Kiivette
im Buigel langsam abkiihlen lassen. Dicke Stui-
cke ebenfalls in kochendes Wasser setzen.
Dann Warmequelle abstellen und 20 min war-
ten; danach 20 min kochen und langsam im
Wasserbad abkdiihlen lassen.

Kulzer-Wasserbad-Polymerisation

Kuvette in mindestens 3 Liter 70°C (158°F) hei-
Bes Wasser setzen, wobei die Klivette vollstan-
dig mit Wasser bedeckt sein muB3. Diese Tem-
peratur 90 min halten, dann das Wasserbad
zum Kochen bringen und diese Kochtempera-
tur mindestens 30 min halten. Langsam im
Wasserbad abkdiihlen lassen!

Langzeitpolymerisation

Kuvetten in das mit kaltem Wasser gefiillte
Warmebad stellen und bei 90°C (194°F)

10 Stunden polymerisieren. Kiivetten langsam
im Wasserbad abkiihlen lassen.

Ausarbeitung und Politur

Nach dem Reokkludieren wird die Prothese
vom Modell entfernt und mit kreuzverzahnten
Frésern bearbeitet.

Vor der Politur mit Bimsstein wird die Prothese
mit Schmirgelpapier abnehmender Kérnung
geglattet. Alle Prothesenwerkstoffe auf MMA /
PMMA-Basis enthalten nach der Herstellung
immer einen zuldssigen, geringen Anteil Rest-
monomer.

Zur weiteren Reduzierung des Risikos von
Unvertraglichkeitsreaktionen ist die Pro-
these vor dem Einsetzen generell fiir min-
destens 12 Stunden in lauwarmem Wasser
zu lagern.

Wiederherstellung

Die heiBpolymerisierenden Pala-Prothesen-
kunststoffe von Kulzer kdnnen mit allen kalt-
polymerisierenden Pala-Prothesenkunststoffen
wiederhergestellt / ergénzt bzw. repariert wer-
den.

Aufbewahrungshinweise

Nicht Gber 25°C (77°F) lagern. Nach Ablauf des
Verfalldatums darf das Material nicht mehr ver-
wendet werden. Direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden. Nach Produktentnahme sorgféltig
wiederverschlieBen. Fir Kinder unzugéanglich
aufbewahren. Bitte vor Erstgebrauch durch
Sichtkontrolle auf Beschadigung priifen.
Beschadigte Produkte diirfen nicht eingesetzt
werden.

Gefahren-/Sicherheitshinweise
Pulver (Dibenzoylperoxid)
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Fliissigkeit (Methyl-methacrylat)

Flissigkeit und Dampf leicht entziindbar. Verur-
sacht Hautreizungen. Kann allergische Hautre-
aktionen verursachen. Kann die Atemwege rei-
zen. Von Hitze/Funken/offener Flamme/heiBen
Oberflachen fernhalten. Nicht rauchen. Staub/
Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol nicht einat-
men. Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/
Augenschutz/Gesichtsschutz tragen. Bei Haut-
reizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einho-
len/arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei Brand: Zum
Loschen verwenden: CO,, Sand, Loschpulver.
An einem gut belufteten Ort aufbewahren.
Behélter dicht verschlossen halten.

Sicherheitsdatenbléatter und weitere Infor-
mationen finden Sie auf unserer Homepage
www.kulzer.com

® = eingetragenes Warenzeichen der
Kulzer GmbH

Stand: 2017-07

@ Instrucciones de uso Paladon® 65

Descripcion del producto

Acrilico para prétesis destinado a proétesis com-
pletas, polimerizacion en caliente.

Paladon 65 esta compuesto por un compo-
nente en polvo de distintos colores (rosa, rosa
veteado, R50 veteado, incoloro) y liquido.

Para utilizar con la técnica de empaquetado y
prensado, asi como de inyeccion, para prétesis
dentales fijas y extraibles.

Composicion

Componente principal del polvo:
polimetilmetacrilato

Componente del liquido:
metilmetacrilato y dimetacrilato
Paladon 65 no contiene cadmio.

Método de procesamiento e indicaciones
Técnica de empaquetado y prensado, asi como
técnica de inyeccion:

— Protesis parciales

— Protesis completas

Contraindicaciones

Los rebases directos con material protésico sin
polimerizar estan contraindicados. El producto
no se debe aplicar en casos de alergias cono-

cidas a resinas elaboradas a base de (met)acri-
lato.

jAtencion!

En casos aislados, pueden aparecer reaccio-
nes de hipersensibilidad al producto o cual-
quiera de sus componentes. En caso de duda
sobre los componentes, consultar con el fabri-
cante. En casos aislados, se han descrito reac-
ciones de hipersensibilidad (alergias), pareste-
sias localizadas, alteraciones del gusto e
irritacion de la mucosa bucal.

Durante el procesamiento de Paladon 65, no
utilizar aislantes a base de alcohol (para la
separacion de yeso y cera), ya que podrian
provocar decoloraciones blancas en la superfi-
cie basal de la prétesis.

Procesamiento

Para el revestimiento de prétesis moldeadas en
cera es suficiente un yeso duro de tipo 3. Des-
pués de extraer la cera, el yeso se aislara con
dos capas delgadas de Aislar® (véanse las ins-
trucciones de uso de Aislar®). Para mejorar la
unién entre Paladon 65 y los dientes artificiales,
las superficies basales se han de raspar con
una fresa de diamante gruesa (retirar los restos
de polvo de pulido) y humedecer con
Palabond®. Aplicar Palabond® dos veces con
un pincel (sin borde de metal) y dejar actuar
durante 30 segundos cada vez. Tras las
segunda aplicacion, el producto adhesivo per-
manece activo 10 minutos.

Dosificacion

Técnica de empaquetado y prensado

La proporcién recomendada para la mezcla de
polvo/liquido es de 10 g: 4 ml, o multiplos de
estas cantidades. Colocar la cantidad corres-
pondiente de liquido en el recipiente de mez-
clado y espolvorear el polvo sin interrupciones
sobre el liquido mientras se mantiene el reci-
piente inclinado, removiendo de manera uni-
forme y con golpes suaves. Mezclar bien la
masa durante aproximadamente 30 segundos y
dejar en reposo en el recipiente tapado alrede-
dor de 15 minutos. El material ha alcanzado su
consistencia éptima cuando pueda despren-
derse con facilidad de la pared del recipiente y
ya no se formen hilos (no se pegue). A una
temperatura de unos 23°C (73°F), debe calcu-
larse un tiempo de fraguado de 15 minutos y
un tiempo de preparacion posterior de aproxi-
madamente 30 minutos.

Colocar la masa con un excedente en la
cubeta, cerrar lentamente a intervalos con una
prensa y dejar alrededor de 10 minutos bajo
presion. Para las piezas grandes, colocar por-
ciones pequefias de la masa sucesivamente.
La temperatura de la cubeta debe estar entre la
temperatura ambiente y 45°C (131°F).

Técnica por inyeccion

Paladon 65 se utiliza para el procesado en
Palajet® con una proporcién de mezcla de 30 g:
12 ml, o multiplos de esas cantidades.
Espolvorear el polvo sin interrupciones sobre el
liquido y mezclar bien con espatula durante 30
segundos. Colocar inmediatamente la mezcla
plastica en el cilindro de carga y taparla. El
tiempo de espera antes de la inyeccion, desde
el comienzo de la mezcla a 23°C (73°F), es de
20 minutos. Los tiempos de espera dependen
de la temperatura ambiente y del volumen de la
mezcla.

Consultar los detalles de este procedimiento en
las instrucciones de uso de Palajet®.

Polimerizacién

Paladon 65 puede prepararse en bafio maria,
en bafio maria Kulzer o por polimerizacion a
largo plazo. Se recomienda utilizar la polimeri-
zacioén en bafo maria Kulzer.

Polimerizacion rapida

Este método consiste en mantener la mufla al
menos durante 15 min a 80°C (176°F). Se
sumerge la mufla en agua hirviendo y se poli-
meriza durante 20 min. Luego se deja enfriar
lentamente la mufla cerrada en su prensa.
Como testigo también se colocan trozos mayo-
res de resina en el agua, se interrumpe el
calentamiento y después de 20 min se polime-
riza durante 20 min y se deja enfriar en el agua.

Polimerizacion en bafo maria, segun Kulzer
Sumergir la cubeta en al menos 3 litros de agua
caliente a 70°C (158°F), cubriendo completa-
mente la cubeta con el agua. Mantener esa
temperatura durante 90 minutos, luego llevar el
bano maria a ebullicién y mantener la tempera-
tura de coccion durante al menos 30 minutos.
iDejar enfriar lentamente en el bafio maria!

Polimerizacion en tiempo prolongado
Colocar las muflas en la cuba de calentamiento
llena de agua y polimerizar a 90°C (194°F)
durante 10 horas. Dejar enfriar lentamente las
muflas en la cuba con agua.

Acabado y pulido

Tras la reoclusion, la protesis se extrae del
modelo y se trata con fresas dentadas en cruz.
Antes de proceder al pulido con piedra pémez,
la prétesis se alisa con papel esmerilado de
granulado fino. Todos los materiales de la pré-
tesis a base de MMA/PMMA contienen des-
pués de la fabricacién siempre una pequefia
parte tolerable de residuo de monémero.

Para reducir mas los riesgos de reacciones
de incompatibilidad, la prétesis se debe
sumergir en agua tibia durante al menos

12 horas antes de la aplicacion.

Reconstruccion

Las resinas de las protesis Pala polimerizables
en caliente de Kulzer se pueden reconstruir/
reparar o completar con todas las resinas de
prétesis Pala polimerizables en frio.

Consejos para su conservacion

No almacenar a temperaturas superiores a
25°C (77°F). El material no puede usarse
pasada la fecha de caducidad. Manténgase
alejado de la luz solar directa. Tras extraer el
producto, cerrar de nuevo cuidadosamente.
Manténgase fuera del alcance de los nifios.
Antes de la primera utilizacion, realizar una ins-
peccion visual para detectar posibles dafos en
el producto. No utilizar productos dafiados.

Riesgos/Consejos para la seguridad
Polvo (peréxido de dibenzoilo)
Puede provocar una reaccion alérgica.

Liquido (metacrilato de metilo)

Liquido y vapores muy inflamables. Provoca
irritacion cutéanea. Puede provocar una reac-
cion alérgica en la piel. Puede irritar las vias
respiratorias. Mantener alejado de fuentes de
calor, chispas, llama abierta o superficies
calientes. - No fumar. No respirar el polvo/el
humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol.
Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de pro-
teccion. En caso de irritacion o erupcion cuta-
nea: Consultar a un médico. En caso de incen-
dio: Utilizar para apagarlo: CO,, arena, polvo
extintor. Almacenar en un lugar bien ventilado.
Mantener el recipiente cerrado hermética-
mente.

Hojas de datos de seguridad y mas informa-
cion estan disponibles en nuestro sitio web
www.kulzer.com

® = marca registrada de la empresa
Kulzer GmbH
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@ Gebruiksaanwijzing Paladon® 65

Productbeschrijving

Prothesekunststof voor volle prothesen, heet-
polymerisaat.

Paladon 65 bestaat uit een poedercomponent
in verschillende kleuren (roze, roze geaderd,
R50 geaderd, transparant) en vloeistof.

Voor gebruik met de pers- en injectietechniek -
voor vaste en uitneembare prothesen.

Samenstelling

Hoofdcomponenten van het poeder:
polymethylmethacrylaat
Vloeistofcomponenten:
methylmethacrylaat, dimethacrylaat
Paladon 65 is cadmiumvrij.

Verwerking en indicaties
Perstechniek en injectietechniek
— Partiéle prothesen

— Volledige prothesen

Contra-indicaties

Alleen voor verwerking in tandtechnische labo-
ratoria overeenkomstig de beoogde toepas-
sing. Bij bekende allergieén voor kunstharsen
op basis van methacrylaten of acrylaten mag
het product niet gebruikt worden.

Opmerking

Dit product of bestanddelen ervan kunnen in
bepaalde gevallen een overgevoeligheidsreac-
tie veroorzaken. Vraag informatie over de
bestanddelen op bij de fabrikant bij het ver-
moeden van een dergelijke reactie. In zeldzame
gevallen werden overgevoeligheidsreacties
(allergieén), plaatselijke tintelingen, smaakver-
storingen en irritatie van het mondslijmvlies
gemeld.

Gebruik bij de verwerking van Paladon 65 geen
isolatiemiddelen op alcoholbasis (voor het
separeren van gips en was), aangezien dit tot
witverkleuringen op het basale oppervlak van
de prothese kan leiden.

Verwerking

Voor het inbedden van de in was opgestelde
prothese is hardgips klasse 3 aangewezen.

Na het uitspatten van de was wordt het gips
tweemaal dun met Aislar® geisoleerd (zie de
gebruiksaanwijzing van Aislar®). Ter verbetering
van de hechting tussen Paladon 65 en de pro-
these-elementen worden de basale viakken
met een grove diamantboor opgeruwd (slijpstof
verwijderen) en van Palabond® voorzien.
Palabond® met een wattenstaafje tweemaal
aanbrengen en telkens 30 seconden laten
inwerken. Het adhesief blijft na de tweede keer
aanbrengen 10 minuten actief.

Dosering

Perstechniek

De aanbevolen mengverhouding van poeder en
vloeistof is 10 g : 4 ml of een veelvoud daarvan.
Giet de vloeistof in een mengbeker. Houd de
mengbeker schuin waarbij u tegelijk de beker
draait en ertegen tikt terwijl u het poeder snel
door de vloeistof strooit. Het deeg ongeveer

30 seconden goed mengen en ongeveer

15 minuten in de afgedekte mengbeker laten
wellen. Het materiaal heeft de optimale consis-
tentie bereikt wanneer het makkelijk loslaat van
de wand van de mengbeker en geen draden
meer trekt (niet meer plakt). Bij ongeveer 23°C
(73°F) moet worden gerekend op een weltijd
van 15 minuten en een daaropvolgende ver-
werkingstijd van ongeveer 30 minuten.

Breng het deeg overvloedig aan in de cuvette,
sluit deze onder een pers langzaam stapsge-
wijs en laat het geheel ongeveer 10 minuten
onder druk staan. Bij dikke stukken, het deeg in
kleine hoeveelheden toevoegen. De tempera-
tuur van de cuvette moet tussen kamertempe-
ratuur en 45°C (131°F) liggen.

Injectietechniek

Paladon 65 is vrijgegeven voor verwerking in
de Palajet® met een mengverhouding van

30 g : 12 ml of een veelvoud daarvan.

Strooi het poeder viot in de vloeistof en spatel
het geheel 30 seconden goed door. Doe het
deeg direct in de vulcilinder en dek deze af. De
wachttijd vanaf mengbegin tot injectie bedraagt
20 minuten bij 23°C (73°F). Wachttijden zijn
afhankelijk van de omgevingstemperatuur en
de gemengde hoeveelheid.

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van de
Palajet® voor meer informatie.

Polymerisatie

Paladon 65 kan worden verwerkt met een
korte-termijn-, Kulzer-waterbad- of lange-ter-
mijnpolymerisatie. De Kulzer-waterbadpolyme-
risatie wordt aanbevolen.

Korte-termijnpolymerisatie

Deze methode vereist dat de temperatuur in de
cuvette minimaal gedurende 15 min. 80°C
(176°F) is.

De cuvette in kokend water zetten en 20 min.
laten koken. De cuvette in een houder lang-
zaam laten afkoelen. Dikke stukken ook in
kokend water leggen. Dan de warmtebron uit-
schakelen en 20 min. wachten; daarna 20 min.
koken en langzaam in het waterbad laten
afkoelen.

Kulzer-waterbad-polymerisatie

Plaats de cuvette in minstens 3 liter water van
70°C (158°F), zodat de cuvette volledig onder
water staat. Houd deze temperatuur 90 minu-
ten aan, breng het waterbad dan aan de kook
en handhaaf deze kooktemperatuur minstens
30 minuten. Laat het waterbad daarna lang-
zaam afkoelen.

Lange-termijn-polymerisatie

De cuvetten in koud water plaatsen en bij 90°C
(194°F) gedurende tien uur polymeriseren.
Vervolgens de cuvetten langzaam in het water-
bad laten afkoelen.

Afwerken en polijsten

Na controle en eventuele aanpassing van de
occlusie wordt de prothese van het model ver-
wijderd en met kruisgetande frezen bewerkt.
Voor het polijsten met puimsteen wordt de pro-
these met schuurpapier met aflopende korrel-
grootte gladgemaakt. Alle prothesematerialen
op MMA/PMMA-basis bevatten na verwerking
steeds een toelaatbare, kleine hoeveelheid
restmonomeren.

Om het risico van een allergische reactie
verder te verminderen, moet de prothese
voor het plaatsen in de mond minimaal 12
uur in handwarm water worden bewaard.

Reparatie

De heetpolymeriserende Pala-prothesekunst-
stoffen van Kulzer kunnen met alle koudpoly-
meriserende Pala-prothesekunststoffen her-
steld, aangevuld dan wel gerepareerd worden.

Opslagcondities

Niet boven 25°C (77°F) bewaren. Het materiaal
mag na de vervaldatum niet meer gebruikt wor-
den. Vermijd direct zonlicht. Na het uitnemen
van materiaal de verpakking opnieuw zorgvul-
dig sluiten. Buiten het bereik van kinderen
bewaren. Voor het eerste gebruik visueel op
beschadigingen controleren. Beschadigde pro-
ducten mogen niet worden gebruikt.

Gevaren/Veiligheidsinformatie
Poeder (dibenzoylperoxide)
Kan een allergische reactie veroorzaken.

Vloeistof (methylmethacrylaat)

Licht ontvlambare vloeistof en damp. Veroor-
zaakt huidirritatie. Kan een allergische huidre-
actie veroorzaken. Kan irritatie van de luchtwe-
gen veroorzaken. Verwijderd houden van
warmte/vonken/open vuur/hete opperviakken. -
Niet roken. Stof/rook/gas/nevel/damp/spuitne-
vel niet inademen. Beschermende handschoe-
nen/beschermende kleding/oogbescherming/
gelaatsbescherming dragen. Bij huidirritatie of
uitslag: een arts raadplegen. In geval van
brand: Blussen met: CO,, zand, bluspoeder. Op
een goed geventileerde plaats bewaren. In
goed gesloten verpakking bewaren.

Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie
zijn beschikbaar op onze website
www.kulzer.com

® = geregistreerd handelsmerk van
Kulzer GmbH

Status: 2017-07

Instructions for use Paladon® 65

Product description

Denture acrylic for full dentures, heat-curing
acrylic.

Paladon 65 consists of a powder component in
a range of colours (pink, pink veined, R50
veined, clear) and liquid.

For use in pack and press technique, and also
injection technique for fixed and removable
dentures.

Composition

Main powder component:

Poly methyl methacrylate

Main liquid components:

Methyl methacrylate, dimethacrylate
Paladon 65 is cadmium-free.

Process and indications

Pack and press technique and injection
technique:

— partial dentures

— full dentures

Contraindication

Only for processing in dental laboratories in
accordance with intended use. If any known
allergies exist to resins based on methacrylates
or acrylates, the product should not be used.

Note

This product or one of its components may in
some cases cause hypersensitive reactions. If
suspected, information on the ingredients can
be obtained from the manufacturer. Hypersen-
sitivity reactions (allergies), local discomfort,
taste-related complaints and irritations of the
oral mucosa have been described in isolated
cases.

When processing Paladon 65, do not use alco-
hol-based separating fluids (to separate plaster
and wax) because they may cause white stains
on the basal surface of the prosthesis.

Handling

A hard stone (type 3) is sufficient for investment
of the prosthesis set up in wax. After wax elimi-
nation with boiling water, the plaster is thinly
isolated with Aislar® twice (see Aislar Instruc-
tions for Use). To improve the bond between
Paladon 65 and the prefabricated teeth, the
basal surfaces are roughened with a coarse
diamond bur (remove grinding dust) and wetted
with Palabond®. Apply Palabond® twice using a
brush (without metal ferrule) and allow to set
for 30 seconds each time. After the second
application; the adhesive remains active for

10 minutes.

Amounts required

Pack and press technique

The recommended ratio of powder to liquid is
10 g: 4 ml or a multiple thereof. Place the
required volume of liquid in the stirring beaker
and, holding at an angle and simultaneously
rotating and tapping the stirring beaker, rapidly
sprinkle powder into the liquid. Mix thoroughly
for about 30 seconds and leave to set for about
15 minutes in the covered stirring beaker. The
material has reached its optimum consistency
when it can easily be removed from the wall of
the stirring beaker and is no longer sticky.

A setting time of about 15 minutes at about
23°C (73°F) and about 30 minutes for process-
ing is standard.

Place the dough with excess in the cuvette,
slowly close under a press at intervals and
leave under pressure for about 10 minutes. If
pieces are thick, add small amounts of dough.
Cuvette temperature should be between room
temperature and 45°C (131°F).

Injection technique

Paladon 65 is suitable for processing in the
Palajet® with a mixing ratio of 30 g: 12 ml or a
multiple thereof.

Add powder quickly to the liquid and stir thor-
oughly for 30 seconds. Place plastic dough in
the filling cylinder immediately and cover it. The
waiting time before injection from the start of
mixing at 23°C (73°F) is 20 minutes. The wait-
ing times depend on the room temperature and
mixed volume.

For details see the instructions for the Palajet®.

Polymerisation

Paladon 65 can be processed by the short-
term method, the Kulzer water bath method or
the long-term polymerisation method. Kulzer
water bath polymerisation is recommended.

Rapid boiling method

With this method it is a requirement to keep the
flask for 15 minutes at 80°C (176°F). First place
the flask in boiling water for 20 minutes, then
let it cool down slowly.

Place thick dentures also in boiling water. Shut
off heat source and wait for 20 minutes, then
boil for 20 minutes and let it cool down in the
water bath.

Kulzer hot water curing unit

Place the cuvette in at least three liters of hot
water at 70°C (158°F) with the cuvette com-
pletely covered with water. Maintain this tem-
perature for 90 minutes, then bring the water
bath to the boil and maintain at boiling point for
at least 30 minutes. Allow to cool down slowly
in the water bath!

Long-term water bath

Place flasks in cold water and polymerise at
90°C (194°F) for 10 hours. Cool down slowly in
the water bath.

Trimming and polishing

After checking and correcting occlusion, the
prosthesis is removed from the model and pre-
pared with cross-toothed cutters.

Before polishing with pumice, the prosthesis is
smoothed with sandpaper of decreasing grit
size. MMA/PMMA-based denture materials
always contain a small, permissible amount of
residual monomer after fabrication.

To further reduce the risk of allergic reac-
tion, soak the prosthesis in lukewarm water
for at least 12 hours before delivery.

Repair

The heat-curing Pala prosthetic resins from
Kulzer can be restored, added to and repaired
with all cold-curing Pala prosthetic resins.

Storage advice

Do not store above 25°C (77°F). Do not use the
material after expiry date. Avoid direct expo-
sure to sun. Reseal carefully after removing
product. Keep away from children. Visually
inspect for damage before first use. Damaged
products must not be used.

Hazard/Safety information
Powder (dibenzoyl peroxide)
May cause an allergic reaction.

Liquid (methyl methacrylate)

Highly flammable liquid and vapour. Causes
skin irritation. May cause an allergic skin reac-
tion. May cause respiratory irritation. Keep
away from heat/sparks/open flames/hot sur-
faces. - No smoking. Do not breathe dust/
fume/gas/mist/vapours/spray. Wear protective
gloves/protective clothing/eye protection/face
protection. If skin irritation or rash occurs: Get
medical advice/attention. In case of fire: Use
for extinction: CO,, sand, extinguishing powder.
Store in a well-ventilated place. Keep container
tightly closed.

Safety data sheets and more information
are available at our website www.kulzer.com

© = registered trademark of Kulzer GmbH
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@ Istruzioni per 'uso Paladon® 65

Descrizione del prodotto

Resina per protesi totale, polimerizzante a
caldo.

Paladon 65 & una resina costituita da polvere di
vari colori (rosa, rosa venato, R50 venato, tra-
sparente) e liquido.

Si utilizza con la tecnica pressata e a iniezione
per realizzare protesi fisse e mobili.

Composizione

Componente principale della polvere:
polimetilmetacrilato.

Componenti del liquido:
metilmetacrilato, dimetacrilato.

Paladon 65 ¢ privo di cadmio.

Procedura di lavorazione e indicazioni
Tecnica pressata e a iniezione

— protesi parziali

— protesi totali

Controindicazioni

Il prodotto non polimerizzato € controindicato
per ribasature dirette. In caso di allergie note
verso le resine a base di metilati/acrilati, si
sconsiglia I'utilizzo del prodotto.

Nota!

In determinati casi questo prodotto o i suoi
componenti possono causare ipersensibilita. In
caso di dubbio, rivolgersi al produttore per
informazioni sui componenti. In casi isolati
sono stati riportati reazioni di ipersensibilita
(allergie), intorpidimento locale, alterazioni del
gusto e irritazioni della mucosa orale.

Durante la lavorazione di Paladon 65 non utiliz-
zare isolanti a base alcolica (per separare il
gesso dalla cera), poiché possono causare
decolorazioni biancastre sulla superficie basale
della protesi.

Lavorazione

Per la messa in muffola della protesi montata in
cera & sufficiente un gesso duro tipo 3. Dopo la
rimozione della cera, isolare il gesso con una
doppia applicazione di Aislar® (vedere le istru-
zioni per I'uso di Aislar®). Per migliorare I'unione
fra Paladon 65 e i denti, irruvidire le superfici
basali con una fresa diamantata a granulome-
tria grossa (eliminando la polvere di fresatura)

e bagnare con Palabond®. Applicare due strati
di Palabond® con un pennello (senza collare
metallico) e lasciare agire ogni volta per

30 secondi. Dopo la seconda applicazione
I’adesivo resta attivo per 10 minuti.

Dosaggio

Tecnica pressata e a iniezione

Il rapporto di miscelazione raccomandato di
polvere/liquido € di 10 g: 4 ml o multipli.
Aggiungere la quantita desiderata di liquido in
una scodellina, versarvi la polvere girando e
inclinando la scodellina, quindi battere il reci-
piente leggermente sul piano di appoggio.
Miscelare accuratamente I'impasto per circa
30 secondi e lasciar riposare per circa

15 minuti nel recipiente di miscelazione
coperto. Il materiale ha raggiunto la consi-
stenza ottimale, quando si stacca facilmente
dalle pareti della scodellina e non si formano fili
(non & appiccicoso). A circa 23°C (73°F) si deve
considerare un tempo di lavorabilita di

15 minuti e un tempo conclusivo di lavorazione
di circa 30 minuti.

Mettere I'impasto nella muffola con eccedenza,
chiudere lentamente a intervalli sotto una
pressa e lasciare sotto pressione per circa

10 minuti. In caso di spessori elevati, aggiun-
gere piccole quantita di impasto. La tempera-
tura della muffola deve essere compresa tra la
temperatura ambiente e 45°C (131°F).

Tecnica a iniezione

Lavorare Paladon 65 in Palajet® con un rap-
porto di miscelazione di 30 g: 12 ml o multipli.
Versare rapidamente la polvere nel liquido e
miscelare accuratamente per 30 secondi. Ver-
sare subito I'impasto di resina nel cilindro e
coprire. Il tempo di attesa prima dell’iniezione a
partire dall’inizio della miscelazione a 23°C
(73°F) e pari a 20 minuti. Il tempo di attesa
dipende dalla temperatura ambiente e dalla
quantita di materiale miscelato.

Leggere ulteriori dettagli nelle istruzioni per
I'uso di Palajet®.

Polimerizzazione

Paladon 65 puo essere polimerizzata secondo
la tecnica di Kulzer del bagno d’acqua oppure
puod essere sottoposto a polimerizzazione lenta
o breve. Si raccomanda la polimerizzazione in
bagno d’acqua secondo la tecnica Kulzer.

Polimerizzazione rapida

Questa tecnica presuppone che la muffola
venga tenuta a 80°C (176°F) per almeno 15 min.
Immergere la muffola in acqua bollente e poli-
merizzazre per 20 min. Lasciar raffreddare lenta-
mente la muffola sotto la staffa. Anche parti con
spessori elevati vanno immerse in acqua bol-
lente. Disinserire la sorgente di calore e atten-
dere 20 min; polimerizzare quindi per 20 min e
lasciar raffreddare lentamente nel’acqua.

Polimerizzazione in bagno d’acqua secondo
la tecnica Kulzer

Mettere la muffola in almeno 3 litri di acqua
calda a 70°C (158°F) (la muffola deve essere
completamente coperta d’acqua). Mantenere
questa temperatura per 90 minuti, quindi por-
tare I'acqua a ebollizione e mantenere la tem-
peratura di ebollizione per almeno 30 minuti.
Lasciar raffreddare lentamente nell’acqual

Polimerizzazione lenta

Mettere le muffole in acqua fredda e polimeriz-
zare per 10 ore a 90°C (194°F). Lasciar raffred-
dare lentamente le muffole nell’acqua.

Finitura e lucidatura

Dopo aver controllato I'occlusione, togliere la
protesi dal modello e rifinirla con frese a taglio
incrociato.

Prima di lucidare la protesi con pietra pomice,
levigarla con carta smerigliata a granulometria
decrescente. Dopo la produzione, tutti i mate-
riali per protesi a base di MMA/PMMA conten-
gono sempre una ridotta frazione ammissibile
di monomero residuo.

Per ridurre ulteriormente il rischio di reazioni
di incompatibilita, si raccomanda, in linea
generale, di conservare la protesi in acqua
tiepida per almeno 12 ore prima di inserirla
nel cavo orale.

Riparazione

Anche i manufatti realizzati con resine per pro-
tesi polimerizzabili a caldo Pala prodotte da
Kulzer possono essere riparati o estesi con
tutte le resine per protesi polimerizzabili a
freddo Pala.

Conservazione

Conservare a temperature inferiori a 25°C (77°F).
Non utilizzare il prodotto una volta oltrepassata
la data di scadenza. Evitare I'esposizione diretta
ai raggi solari. Dopo I'apertura richiudere accu-
ratamente la confezione del prodotto. Conser-
vare il prodotto fuori dalla portata dei bambini.
Prima del primo utilizzo, effettuare un controllo
visivo per escludere eventuali danni. Non utiliz-
zare il prodotto se danneggiato.

Indicazioni di pericolo/sicurezza
Polvere (perossido di dibenzoile)
Pud provocare una reazione allergica.

Liquido (metil-metacrilato)

Liquido e vapori facilmente infiammabili. Pro-
voca irritazione cutanea. Puo provocare una
reazione allergica cutanea. Puo irritare le vie
respiratorie. Tenere lontano da fonti di calore/
scintille/fiamme libere/superfici riscaldate. -
Non fumare. Non respirare la polvere/i fumi/i
gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol. Indossare
guanti/indumenti protettivi/Proteggere gli occhi/
il viso. In caso di irritazione o eruzione della
pelle: consultare un medico. In caso di incen-
dio: Estinguere con: CO,, sabbia, polvere per
estintore. Tenere il recipiente ben chiuso e in
luogo ben ventilato.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni
sono disponibili sul nostro sito web
www.kulzer.com

® = marchio registrato della
Kulzer GmbH
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@ Bruksanvisning Paladon® 65

Produktbeskrivning

Protesmaterial av akryl fér total protetik, varm-
polymeriserande.

Paladon 65 bestéar av en pulverkomponent i
olika farger (rosa, rosamelerad, R50-melerad,
farglos) och véatska.

For anvandning med fylinings- och pressnings-
metoden och injiceringsmetoden for fasta och
avtagbara tandproteser.

Sammansittning
Huvudkomponenter pulver:
polymetylmetakrylat
Vatskekomponenter:
metylmetakrylat, dimetakrylat
Paladon 65 &r kadmiumfritt.

Bearbetning och indikationer

Fylnings- och pressningsmetoden och injice-
ringsmetoden

— partiella proteser

— helproteser

Kontraindikationer

Direkta rebaseringar med opolymeriserat pro-
tesmaterial &r kontraindicerade. Vid kénda aller-
gier mot metakrylat-/ akrylatbaserade hartser
ska produkten inte anvéndas.

Obs

Overkanslighet mot produkten eller dess
bestandsdelar i enskilda fall kan inte uteslutas.
Vid missténkt 6verkanslighet hanvisas till tillver-
karen fér narmare upplysningar om ingédende
material. | enskilda fall har 6verkénslighetsreak-
tioner (allergier), lokal obehagskansla, smakirri-
tationer och retningar i munslemhinnan beskri-
vits.

Vid bearbetning av Paladon 65 bdér inga alko-
holbaserade isoleringsmedel anvandas (t.ex.
for att skilja gips och vax), eftersom dessa kan
vitfarga protesens kontaktyta.

Anviandning

For att badda in den uppstéllda protesen i vax
récker ett hart gips av typ 3. Efter att ha kokat
ut vaxet isoleras gipset tunt tva ganger med
Aislar® (se bruksanvisningen for Aislar®). For att
forbattra férbindelsen mellan Paladon 65 och
konfektionstdnderna ska kontaktytorna ruggas
upp med en grov diamantborr (avldgsna slip-
dammet) och fuktas med Palabond®. Stryk pa
Palabond® med pensel (utan metallinfattning)
tvé ganger och lat varje lager verka i 30 sekun-
der. Efter den andra strykningen ar haftmedlet
aktivt i 10 minuter.

Dosering

Fyllnings- och pressningsmetoden

Det rekommenderade blandningsforhallandet
pulver/vatska &r 10 g : 4 ml eller en multipel av
det. Hall vatskemangden i blandningsbehalla-
ren och str6 snabbt i pulvret genom att halla
tillblandningsbégaren snett och samtidigt rotera
den och sla |att pa den. Blanda massan ordent-
ligt i ca 30 sekunder och Iat den svélla dver-
tackt i ca 15 minuter i blandningsbehallaren.
Materialet har natt sin optimala konsistens nar
det lossnar latt fran blandningsbehallarens
v&gg och inte langre &r tradigt (klibbigt). Rakna
med en svallningstid pa 15 minuter och en
efterféljande bearbetningstid pa ca 30 minuter
vid ca 23°C (73°F).

Placera rikligt med massa i kyvetten, stang den
sakta i intervaller under press och lat den ligga
under tryck i ca 10 minuter. Fyll pa med sma
méngder massa vid tjocka stycken. Kyvettens
temperatur ska ligga mellan rumstemperatur
och 45°C (131°F).

Injiceringsmetoden

Paladon 65 &r godkant for bearbetning i
Palajet® med ett blandningsférhéllande pa

30 g : 12 ml eller en multipel av det.

Stro i pulvret snabbt i den férberedda vatskan
och rér om ordentligt med en spatel i 30 sekun-
der. Hall genast 6ver plastmassan i pafylinings-
cylindern och tack 6ver den. Vantetiden fran
det att blandningen pabdrjas till injiceringen ar
20 minuter vid 23°C (73°F). Vantetiden beror pa
rumstemperaturen och den tillblandade méang-
den.

Mer information om detta finns i bruksanvis-
ningen for Palajet®.

Polymerisering

Paladon 65 kan bearbetas med korttidspolyme-
risering, Kulzer-vattenbadspolymerisering eller
langtidspolymerisering. Kulzer-vattenbadspoly-
merisering rekommenderas.

Korttidspolymerisering

Detta forfarande forutséatter att temperaturen i
kyvetten ar minst 80°C (176°F) under 15 min.
Placera kyvetten i kokande vatten och lat koka
20 min. L&t kyvetten svalna langsamt i bygeln.
Tjocka bitar placeras ocksé i kokande vatten.
Sténg sedan av varmen och vanta i 20 min;
koka sedan 20 min och It svalna langsamt i
vattenbadet.

Kulzer vattenbadspolymerisering

Placera kyvetten i minst 3 liter hett vatten med
en temperatur pa 70°C (158°F). Kyvetten maste
vara helt tackt av vatten. Hall denna temperatur
i 90 minuter, lat sedan vattenbadet koka upp
och héll koktemperaturen i minst 30 minuter.
L&t svalna langsamt i vattenbadet!

Langtidspolymerisering

Placera kyvetten i det med kallt vatten fyllda
vattenbadet och polymerisera vid 90°C (194°F)
i 10 timmar. LAt kyvetten svalna langsamt i vat-
tenbadet.

Bearbetning och polering

Efter re-ocklusion tas protesen bort fran model-
len och bearbetas med krysstandad fras.

Fore polering med pimpsten ska protesen glat-
tas med smargelpapper med avtagande korn-
storlek. Alla MMA/PMMA-baserade protesma-
terial innehaller alltid en viss liten andel
restmonomer efter tillverkningen.

For att ytterligare minska risken for 6ver-
kanslighetsreaktioner bor protesen alltid
blétlaggas i ljummet vatten i minst 12 tim-
mar innan den sétts in.

i\terstéillning

De varmpolymeriserande Pala-protesmaterialen
fran Kulzer kan aterstéllas, utvidgas och repare-
ras med alla kallpolymeriserande Pala-protes-
material.

Forvaring

Forvara inte 6ver 25°C (77°F). Anvand inte
materialet

efter utgangsdatumet. Undvik direkt solljus.
Tillslut férpackningen noga efter anvandning.
Forvaras utom rackhall fér barn. Kontrollera att
produkten inte ar skadad innan den anvands
férsta gangen. Skadade produkter far inte
anvandas.

Risker och sékerhetsinformation
Pulver (dibenzoylperoxid)
Kan orsaka en allergisk reaktion.

Vitska (metylmetakrylat)

Mycket brandfarlig vatska och anga. Irriterar
huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Kan
orsaka irritation i luftvdgarna. Far inte utséttas
for varme/gnistor/6ppen laga/heta ytor. - RSk-
ning férbjuden. Inandas inte damm/rok/gaser/
dimma/angor/sprej. Anvand skyddshandskar/
skyddsklader/6gonskydd/ansiktsskydd. Vid
hudirritation eller utslag: Sok lakarhjélp. Vid
brand: Slack branden med: CO,, sand, sléck-
ningspulver. Férvaras pa vél ventilerad plats.
Forpackningen ska forvaras vl tillsluten.

Sakerhetsdatablad och mer information finns
pa var hemsida www.kulzer.com

© = registrerat varumarke som tillhor
Kulzer GmbH
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Brugervejledning Paladon® 65

Produktbeskrivelse

Protesekunststof til helprotetik, varmtpoly-
meriserende.

Paladon bestér af en pulverkomponent i for-
skellige farver (rosa, aret rosa, rosa aret, R50
aret, farvelgs) og vaeske.

Til anvendelse i forbindelse med stoppe- og
presseteknik samt injektionsteknik til fastsid-
dende og aftagelige tandproteser.

Sammensatning

Pulverets hovedkomponenter:
polymethylmethacrylat

Vaeskens hovedkomponenter:
methylmethacrylat, dimethacrylat
Paladon 65 er cadmiumfri.

Anvendelse og indikationer

Stoppe- og presseteknik samt injektionsteknik:
— Partielle proteser

— Helproteser

Kontraindikationer

Direkte underforinger med upolymeriseret pro-
tesemateriale er kontraindicerede. Ved kendte
allergi over for resiner pa meth-/acrylatbasis
ber produktet ikke anvendes.

Anvisning!

Overfolsomhedsreaktioner over for produktet
eller dets indholdsstoffer kan i enkelte tilfeelde
ikke udelukkes. | tvivistilfeelde skal der indhen-
tes oplysninger hos producenten om indholds-
stofferne. | enkelte tilfaelde er der blevet doku-
menteret overfelsomhedsreaktioner (allergier),
ubehag, smagsforstyrrelser og irritationer i
mundslimhinderne.

Ved forarbejdningen af Paladon 65 mé der ikke
anvendes alkoholbaserede isoleringsmidler (til
adskillelse af gips og voks), da disse kan med-
fore hvide misfarvninger af protesens basis-
flade.

Forarbejdning

Til indstebning, af den i voks udfeerdigede pro-
tese, anbefales hardgips type 3. Efter udkog-
ningen af voksen isoleres gipsen to gange, i et
tyndt lag, med Aislar® (se brugsanvisning for
Aislar®). For at forbedre vedheeftningsevnen
mellem Paladon 65 og de faerdige teender
gores basisfladerne ru med et groft diamantbor
(fiern slibestov) og efterfolgende fugtes med
Palabond®. Palabond® péferes to gange med
en pensel (uden metalindfatning) og skal have
lov at virke hver gang i 30 sek. Efter anden
pafering forbliver haeftemidlet aktivt i 10 min.

Dosering

Stoppe- og presseteknik

Det anbefalede blandingsforhold pulver/vaeske
er 10 g : 4 ml. Heeld vaeskemaengden i roreska-
len, og tilseet herefter pulveret, idet skalen hol-
des skrat og samtidig med, at der reres rundit.
Der bankes samtidig forsigtigt pa rereskalen.
Den dejagtige masse blandes godt i ca. 30 sek.
og skal herefter sta og haeve tildeekket i rore-
skélen i 15 min. Materialet har sin optimale
konsistens, hvis det kan losnes let fra roreska-
len, og der ikke er nogen trade, der haenger fast
(klzeber ikke). Man skal kalkulere med en haeve-
tid pa 15 min. ved ca. 23°C (73°F) og en efter-
folgende forarbejdningstid pa ca. 30 min..

Der kommes rigeligt af den dejagtige masse i
kuvetten, som herefter presses langsomt ind i
kuvetten i intervaller og lukkes. Lad den sta ca.
10 min. under tryk. Ved tykke stykker skal der
suppleres med sma maengder af massen.
Kuvettens temperatur skal ligge mellem stue-
temperatur og 45°C (131°F).

Injektionsteknik

Paladon 65 er beregnet til forarbejdning i
Palajet® med et blandingsforhold pa
30g:12ml

Pulveret stros lobende i den forberedte vaeske
og blandes grundigt med spatelen i 30 sek.
Kunststofmassen kommes med det samme i
pafyldningscylinderen og daekkes til. Ventetiden
inden injektionen fra blandingens begyndelse
ved en temperatur pa 23°C (73°F) er 20 min.
Ventetiderne er afhaengige af stuetemperaturen
og blandingsmaengden.

Detaljerede informationer fremgar af brugsan-
visningen til Palajet®.

Polymerisering

Paladon 65 kan forarbejdes med korttids-, Kul-
zer-vandbads- eller langtids-polymerisation.
Det anbefales at anvende Kulzer-vandbadspo-
lymerisation.

Korttids-polymerisation

Denne metode forudseetter, at der i kuvetten i
mindst 15 min. holdes en temperatur pa 80°C
(176°F). Kuvetten stilles i kogende vand og
koges i 20 min. Lad kuvetten afkele langsomt i
bajlen. Tykke stykker placeres ligeledes i
kogende vand. Derefter slukker man for varme-
kilden og venter i 20 min.; sakog igen i 20 min.
og lad vandbadet afkole langsomt.

Kulzer-vandbads-polymerisation

Anbring kuvetten i mindst 3 liter 70°C (158°F)
varmt vand. Kuvetten skal veere helt tildaekket
med vand. Denne temperatur skal holdes i 90
min., herefter bringes vandbadet i kog, og
denne temperatur holdes i mindst 30 min.
Vandbadet skal afkoles langsomt!

Langtidspolymerisation

Kuvetten stilles i varmebadet, som er fyldt med
koldt vand, og polymeriseres ved 90°C (194°F) i
10 timer. Lad kuvetten afkele langsomt i vand-
badet.

Bearbejdning og polering

Efter reokklusionen fiernes protesen fra model-
len og bearbejdes med hardmetal fraesere.
Inden polering med pimpsten glattes protesen
med smergelpapir med aftagende kornster-
relse. Alle protesekomponenter pa MMA/
PMMA-basis indeholder efter fremstillingen
altid en tilladt, lille andel restmonomer.

For yderligere reduktion af risikoen for fejl
skal protesen, for den endeligt indsaettes,
generelt opbevares i lunkent vand i mindst
12 timer.

Retablering

De varmpolymeriserende Pala-proteseplaster
fra Kulzer kan retableres/suppleres hhv. repare-
res med alle koldpolymeriserende Pala-prote-
seplaster.

Opbevaringsanvisninger

Ma ikke opbevares over 25°C (77°F). Materialet
ma ikke anvendes efter dets udlebsdato. Hol-
des veek fra direkte sollys. Skal lukkes omhyg-
geligt igen efter brug. Skal opbevares utilgeen-
geligt for barn. Produktet skal kontrolleres
isuelt for beskadigelse, for det bruges forste
gang. Hvis produktet er beskadiget, ma det
ikke tages i brug.

Risikofaktorer udsagn / sikkerhed
Pulver (dibenzoylperoxid)
Kan udlgse allergisk reaktion.

Vaeske (methylmethacrylat)

Meget brandfarlig veeske og damp. Forarsager
hudirritation. Kan forarsage allergisk hudreak-
tion. Kan forarsage irritation af luftvejene. Hol-
des vaek fra varme/gnister/aben ild/varme over-
flader. Rygning forbudt. Indénd ikke pulver/rag/
gas/tage/damp/spray. Baer beskyttelseshand-
sker/beskyttelsestoj/ojenbeskyttelse/ansigtsbe-
skyttelse. Ved hudirritation eller udslet: Seg
lzegehjeelp. Ved brand: Anvend til brandsluk-
ning: CO,, sand, slukningspulver. Opbevares
pa et godt ventileret sted. Hold beholderen teet
lukket.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes
pa vores hjemmeside www.kulzer.com

©® = registreret varemaerke tilherende
Kulzer GmbH

Ajourfort: 2017-07

MHcTpykuma no npumeHeHuto Paladon® 65

OnucaHue npoaykrta

Mnactmacca Anst NosHbIX NPOTE30B, TePMOro-
nMepu3aLms.

Paladon 65 cocToMT 13 NOPOLLKOBOrO KOMMO-
HeHTa pasnnyHbIX LIBETOB (PO30BbI, PO30BbIi
¢ npoxunkamu, R50 ¢ npoxwunkamu, 6ecuseT-
HbI) 1 XXNOKOCTY.

[ns ncrnonb3oBaHust B TEXHNKE KOMMPECCHOH-
HOro MPECCOBaHS, @ TaKXKe TEXHIKE VHXEKL-
OHHOTO NUTbS [/15t CbEMHbIX N HECbEMHBbIX 3Y6-
HbIX NPOTE30B.

Cocras

MopOLIKOBBI KOMMOHEHT:
nonmeTUIMeTakpunat

XKnpakue KOMMOHEHTBI:
MeTU/IMeTaKpunar, ArMeTakpunar
Paladon 65 He cogep>uT Kagmusi.

TexHonorus MPUroToBJieHUs1 U Ha3Ha4YeHne
TexHuka KOMMNPEeCCUOHHOro npeccoBaHns, a
TakKe TEeXHVKA NHXXEKLMOHHOIO N1Tbs
—YactnyHble npoTesbl

— MonHble npoTesbl

MpoTtuBonokasaHus

ﬂpO[J,yKT npefHasHaveH ansa ncnosb3oBaHnsA
CTpPOro no HasHa4eHuto B 3y60TeXHI/IHeCKVIX
na6opatopusix. [Mpy NoaTBepXXAEHHO anneprum
Ha CMOfIbl Ha OCHOBE aKpUNaToB/METaKpUNaToB
1CMosb30BaHNe NPOAyKTa He PEKOMEHYETCs.

WUHcTpyKuun

B oTAenbHbIX Cryyasx He UCKIoHYeHa NoBbl-
LLIeHHas 4yBCTBUTENbHOCTb K MPOAYKTY Wi
OfJHOMY 13 ero KOMMOHeHTOB. [pu Heo6xoan-
MOCTW, MHOPMAaLIMIO 06 NHIPeAeHTax MOXHO
nony4nTh y NponasoauTens. B otaenbHbIx ciy-
Yasix 6blIM OnMcaHbl PeakLy NMoBbILLIEHHON
YYBCTBUTENBHOCTY (anneprum), HenpUATHbIE
OLLYLLIEHUS JTOKaNbHOro XapakTepa, HapyLue-
HUSA BKyCa U pa3ppakeHyst Cn3ncToi pra.
Mpw npurotosneHnn matepuana Paladon 65 He
1CNoNb30BaTh U3ONMPYOLLVE CPEACTBa Ha
CMPTOBOW OCHOBE (A1 pasfeneHns runca n
BOCKa), T. K. 3TO MOXET MPUBECTU K N3MEHEHMIO
LBeTa Ha 6a3asbHOl MOBEPXHOCTU NpoTe3a.

O6pa6oTka

JAns coukcaumm ycTaHOBIEHHOrO B BOCK MpPo-
Tesa NnoaxoanT 0co6o TBepAblil runc, Tmn 3.
Mocne BbiNapyBaHWs Bocka rinc Asaxapl
MOKPbIBAETCSA TOHKVIM C/I0EM U30NMPYIOLLErO
matepuana Aislar® (CM. IHCTPYKLyo No nprme-
HeHwto Aislar®). [ns ynyylieHus cuenneHus
mMexay matepuanom Paladon 65 n 3y6amu,
6a3asibHble MOBEPXHOCTU AEeNatoTCs LWepOoXo-
BaTbIMV C MOMOLLbI0 rPy6oro anMasHoro 6opa
(yaanuTb WwnmudoBsanbHyto Mbifib), @ 3aTeM cMa-
ymBatoTcsi cpeacTsom Palabond®. Palabond®
[Ba pasa HaHeCTV KNCToYKoN (6e3 MeTannunye-
CKOI onpasbl), KaXablil pas fAas CPefcTsy
nopevictsoBaTh B TedeHne 30 cekyHz. MNocne
HaHeCeHWs BTOPOro Cos aAresns CoXpaHaeT
CBOIO aKTVBHOCTb B TeHdeHne 10 MuHyT.

[osuposka

TexHMKa KOMNPECCUOHHOro NPeccoBaHns
PekomeHzayeMoe COOTHOLLEHMe NopoLlka 1
>xmpkocTy coctaensiet 10 r : 4 mn unu npornop-
LiMoHasbHoe Konn4ecTBo. B emkocTb anisi
3ameLLnBaHUs HaNNTb HEOGXOANMOe Konnye-
CTBO XXMAKOCTN U, AepXKa EMKOCTb B HaK/OH-
HOM MOMIOXXEHUMN, OAHOBPEMEHHO BpaLLas v
NIerko nocTykvBasi no ee Kpasim, niasHbIMI
[BVDKEHVSIMA BMeELLIATb B >KAKOCTb MOPOLLIOK.
MonyyeHHyto cMech TLaTeNbHO NepemMeLLnBaTh
B TeveHune 30 ceKyHf, nocne 4ero Ha 15 MUHyT
0oCTaBUTb HaByxaTb B MPUKPbITON EMKOCTH.
Martepuan gocTur cBoeli onTUManbHOW KOHCU-
CTEHLW, €CTNN OH NIEerko OTAENSIETCSA OT CTEHOK
eMKOCTV AfA 3aMeLLVBaHs U Gornblue He
ob6pasyeT H1TY (He npununaeT). MNpu Temnepa-
Type okono 23°C (73°F) anutenbHoCTb Habyxa-
HUSA cocTaBnseT 15 MUHYT, AINTENbHOCTL AaNb-
HelLwero NPUroToBneHNst — okono 30 MUHYT.
TecToO6pa3Hyto Maccy ¢ ropkoin NoMecTuTb B
KIOBETY, ME[JIeHHO, C UHTepBanamu, 3aKpbiTb
oA, MPECCOM U OCTaBUTb MOA AaBEHEM NPK-
MepHO Ha 10 MUHYT. 4N TONCTbIX MPOTE308 -
noaKnaabiBath HeGoMbLIME KYCOYKU Macchbl.
Temnepatypa KioBeTbl fO/KHA HAXOANTLCS B
[uanasoHe OT KOMHATHOI TemmnepaTtypbl O
45°C (131°F).

WHXXeKUMOHHast TeXHUKa

Paladon 65 ogo6peH Ans NpUroToBeHNs ¢
matepuanom Palajet® B cooTHoLeHn 30 T : 12
M7 UK B MPOMOPLMOHANBHOM KONUYecTse.
MnaBHbIMU ABUKEHVISIMW BMeLLIATb MOPOLLIOK B
>KNAKOCTb U TLaTenNbHo nepemMetumsarb 30
cekyHz. TecToo6pasHyto Maccy cpasy e rnome-
CTUTb B MHXXEKLMOHHBIN LNMHAP U MPUKPbITh.
Bpewms oxxupaHusi nepep, nomeLLeHneM B
LMNVHAP, C MOMEHTa Havana 3ameLLnBaHus, npu
Temnepatype 23°C (73°F) cocTasnsieT 20 MUHYT.
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Bpemsi oxxvaHus 3aBrCUT OT TemrnepaTtypbl B
MOMELLEHUMN 1 OT 3aMELLIaHHOTO KONM4ecTBa.
Bonee nopgpobHas nHhopmauus npusegeHa B
VHCTPYKLUWK Mo NprMeHeHnto Palajet®.

Monumepusauus

Paladon 65 MO>XHO roTOBUTE GbICTPOIA NOAUME-
puv3auueir, nonvmeprsaumen B BOAsHON 6aHe
Kulzer nnu gnutenbHoit nonnmepusauvei.
PekomeHayeTcsi NpOBOANTL NONMMEPN3ALINIO B
BoAsHON 6aHe Kulzer.

BbicTpas nonumepusauus

ﬂaHHbIVI MEeTOo[ nNpefnonaraet, 4TO B KIOBEeTe,
Kak MUHUMYM, B Te4eHne 15 MUHYT coxpaHsi-
etcsi Temnepatypa 80°C (176°F).

MocTaeutb KIOBETY B KUMSLLYIO BOAY U KUMs-
TUTb He MeHee 20 MUHYT. MeaneHHo oxnaguTb
KioBeTy B 6torene. ToncTble AeTany Toxe nome-
CTUTb B KMMSLLYIO Bogy. 3aTeM y6paTb nopo-
rpes n nogoxXxnatb 20 MWHYT; nocne 4ero
CHOBa KUMATUTb B TedeHne 20 MWHYT 1 Meq-
JNIeHHO OCTYyAuTb B EMKOCTU C sop,0|7|.

Monumepusauus B BogsiHou 6aHe Kulzer
MocTaBuTb KioBETY B 3 NTpa ropsiyeit Boabl,
HarpeToii fio 70°C (158°F), npu aTtom kioBeTa
[IOJKHA GbITb MOJTHOCTBIO MOKPbITA BOFOA.
CoxpaHsTb 3Ty TemnepaTypy B TedeHne 90
MVHYT, 3aTem [JOBECTU BOfy B 6aHe [0 KuMeHus
N KUNATUTL He MeHee 30 MUHYT. MeaieHHo
OCTYAUTb B @MKOCTU C BOAOIA!

[AnutenbHas nonumepusaums

[MomecTuUThb KIOBETbI B HAMOMHEHHYIO XONOAHON
BO[O/i TEPMOBAHHY U OCTaBUTb A MONNMEPU-
3auuu npu Temnepatype 90°C (194°F) Ha 10
YacoB. MefeHHO OCTYANTb KIOBETbI B EMKOCTU
C BOAONA.

OkoHuaTenbHasi 06pa6oTka 1 nonMpoBaHue
Mocne peokkso3Un NPOTE3 CHUMAIOT C MOpEeN
1 o6pabatbiBaloT hpesamu ¢ pasHoHanpas-
JIEHHbIMMN 3yObSIMU.

Mepep nonvpoBaHieM NeM3oii NPoTes Craxm-
BaloOT HaXKAa4yHOW Bymaroi yMeHbLLaloLLeics
3epHucTocTy. Bece Matepuans! Anis usrotosne-
HVst npoTe3oB Ha ocHose MMA/MTMMA nocne
V3rOTOBJIEHNs BCErAa coflep xaT HeaHaunTesb-
Hy}0, AOMYCTUMYIO [0SO OCTATOYHOrO MOHO-
Mepa.

JAnsa aanbHeunlero CHUXeHUs pucka
peakuuii HeCOBMECTMMOCTM NpoTe3 nepea
yCTaHOBKOIA cnieayeT He MeHee 12 yacos
XpaHWUTb B C/ierka Ternion soge.

BoccraHoBneHue

MnacTmacchkl ropsideii nonmepusaummn Pala
npoussopcTea Kulzer MoryT 6biTb BOCCTaHOB-
JIeHbl/A0MNOSHEHb! NN OTPEMOHTUPOBAHbI MPU
MOMOLL|bIO JIt0BbIX MNACTMACC XOSIOAHON Nonn-
Mepusauyum Pala.

YKasaHusi o XpaHeHuto

XpaHuTte npu Temneparype He Bbille 25°C
(77°F). He ncnone3yitte maTtepuan nocne ncre-
YeHns cpoka rogHocTy. He noasepraTh BO3-
[EeNCTBUIO MPSIMbIX CONMHEYHbIX NyYeil. XpaHnTb
MI0THO 3aKPbITEIMU. XPaHUTb B HELOCTYMHOM
Ans feteii mecre. Mepeq nepsbiM UCMONL30Ba-
HVeM NPOBECTY BU3yasbHbI KOHTPOb Ha
Hanm4me NoBpexaeHnin. 3anpeLtaeTca ncnonb-
30BaTb MOBPEX/EHHbIE MPOAYKTbI.

OT4eTHOCTb pucka / 6e30MnacHoOCTH
Powder (nepekucb 6eH3ouna)
MoxeT BbI3bIBaTh anneprmyeckyro peakumto.

Liquid (methyl methacrylate)

Jlerko BoCMNameHsIoLLAACs XWAKOCTb 1 nap.
Mo>keT HaHeCTV Bpep, Npu BAbIXaHUN. Bbi3bl-
BaeT pasfpaxeHe Koxxu. MoxeT Bbi3biBaTb
annepruyeckyio KoXHylo peakuuio. Moxet
BbI3bIBaTh Pa3fpa’keHne AbIxaTesbHbIX MyTen.
[epxatb nopasblie OT MICTOYHNKOB >kapa /
MCKP / OTKPBITOrO MiameHu / ropsiynx nosepx-
HocTell. - He kypuTb. He BapixaTth nbinb / gpiv /
ras / TymaH / napbl / aapo3onb. HapeTb 3awmT-
Hble nepyaTky (PyKasuLbl) / 3aLLWTHYIO oaexay
/ 3alMUTHBIEH OYKM / 3aLUTHYIO Macky. Mpwn
pasapaXkeHNN KOXI NN KOXKHBIX BbIChINaHUSX:
O6paTtnTbCs 3a MEAULIMHCKON KOHCYNbTaumen /
nomoLupto. Mpu noxape: VicnonsaoBats A5t
TyweHusi: CO,, NecoK, MOPOLLKOBOE CPeACTBO
[Nst TyLLEeHWs. XpaHUTb B XOPOLLO MpoBeTprBa-
eMoM MecTe. [lepxkaTb EMKOCTb MAOTHO
3aKpbITON.

MacnopTa 6e30MacHOCTY 1 AOMOMHNATENBHYIO
VHGOPMALMIO MOXHO NOMYYUTb Ha Hallem
caiite www.kulzer.com

© = 3aperncTpNpPOoBaHHbIl TOBaPHbIA 3HaK
koMnaHun Kulzer GmbH

[Jata pepakuun gokymenTa: 2017-07

(FD Kayttdohjeet Paladon® 65

Tuotekuvaus

Keittoakryyli kokoprotetiikkaan, kuumapolyme-
raatti.

Paladon 65 koostuu jauhekomponentista, jota
on saatavissa erivérisind (vaaleanpunainen,
suonitettu vaaleanpunainen, suonitettu R50,
kirkas), ja nesteesta.

Prassays- ja painetekniikkaan seka ruiskutus-
tekniikkaan, kiinteiden ja irrotettavien hammas-
proteesien valmistukseen.

Koostumus

Jauheen paakomponentti:
polymetyylimetakrylaatti

Nesteen padkomponentti:
metyylimetakrylaatti, dimetakrylaatti
Paladon 65 ei sisélla kadmiumia.

Tyostomenetelmat ja indikaatiot

Prassays- ja painetekniikka seka ruiskutustek-
niikka:

— osaproteesit

— kokoproteesit.

Kontraindikaatiot

Vain indikaatioiden mukaiseen tydst6én ham-
maslaboratoriossa. Tuotetta ei saa kayttaa, jos
potilaan tiedetdén olevan allerginen metakry-
laatti- tai akrylaattimuoveille.

Ohjeet

Tama tuote tai sen ainesosat saattavat joissakin
tapauksissa aiheuttaa allergisen reaktion. Tie-
toa ainesosista on saatavissa tarvittaessa val-
mistajalta. Yksittaisissa tapauksissa on esiinty-
nyt yliherkkyysreaktioita (allergioita), paikallisia
poikkeavia tuntoaistimuksia, makuhairiéita ja
suun limakalvojen artymista.

Ala kayta Paladon 65:n tydstossa alkoholipitoi-
sia eristysaineita (kipsin ja vahan eristykseen),
koska ne voivat véarjaté proteesin pohjapinnan
valkoiseksi.

Ty6std

Vahaan asetetun proteesin upotukseen riittda
tyypin 3 kovakipsi. Kun vaha on poistettu kuu-
malla vedella, kipsi eristetddn kaksi kertaa
ohuesti Aislar®-eristysaineella (katso Aislar®-
kayttoohjeet). Paladon 65:n ja proteesihampai-
den vélista sidosta voidaan parantaa karhenta-
malla pohjapintoja karkealla timanttiporalla
(poista hiontapdly) ja kostuttamalla ne
Palabond®-kiinnitysaineella. Levita Palabond®-
kiinnitysainetta siveltimell& (jossa ei ole metalli-
holkkia) kaksi kertaa ja anna sen vaikuttaa 30
sekuntia molemmilla kerroilla. Toisen sivelyn jal-
keen kiinnitysaine on aktiivinen 10 minuuttia.

Annostus

Prassdys- ja painetekniikka

Suositeltu sekoitussuhde on 10 g jauhetta ja 4
ml nestettd tai tdman kerrannaiset. Aseta nes-
temaara sekoitusastiaan. Pid& astiaa vinossa ja
ripottele jauhe nopeasti nesteeseen sekoitta-
malla sitd samalla ja taputtelemalla astiaa kevy-
esti. Sekoita seosta hyvin noin 30 sekuntia ja
anna sen tekeytya kannellisessa sekoitusasti-
assa noin 15 minuuttia. Materiaalin koostumus
on optimaalinen, kun se irtoaa helposti sekoitu-
sastian reunoista eikd muodosta enééa venyvia
rihmoja (ei ole tahmeaa). Odotettavissa oleva
tekeytymisaika on 23°C (73°F):ssa 15 minuuttia
ja sen jalkeinen tyostdaika noin 30 minuuttia.
Aseta seosta kyvettiin ylimaarin ja sulje kyvettia
puristimella hitaasti ja jaksoissa ja jata se
paineen alle noin 10 minuutiksi. Jos kappale
on paksu, lisda seosta pienissé erissa. Kyve-
tin lampétilan on oltava huoneenlammon ja
45°C (131°F):n valilla.

Ruiskutustekniikka

Paladon 65 on hyvaksytty tyostettavaksi
Palajet®-laitteella. Sekoitussuhde on 30 g jau-
hetta ja 12 ml nestetta tai taman kerrannaiset.
Ripottele jauhe nopeasti astiassa olevaan nes-
teeseen ja sekoita sitd lastalla hyvin 30 sekun-
tia. Laita muoviseos heti tayttosylinteriin ja
peita se. Ruiskutusta edeltava odotusaika
sekoituksen aloittamisesta on 20 minuuttia
23°C (73°F):ssa. Odotusajat méaaraytyvat huo-
neenldmpétilan ja sekoitettavan mééran
mukaan.

Lisatietoja tasta on Palajet®-laitteen kayttooh-
jeissa.

Polymerisointi

Paladon 65 voidaan polymeroida nopealla tai
hitaalla keittomenetelmall& tai Kulzer-vesihau-
demenetelmalla. Kulzer-vesihaudepolymerointia
suositellaan.

Nopea polymerointi

Tama menetelma edellyttda, etta kyvetti pide-
t&an vahintaan 15 minuuttia 80°C (176°F):ssa.
Aseta kyvetti kiehuvaan veteen ja keita sita
vahintdédn 20 minuuttia. Anna byygelissé olevan
kyvetin jadhtya hitaasti. Aseta paksut kappaleet
myds kiehuvaan veteen. Katkaise vesihauteesta
virta ja odota 20 minuuttia. Jatka keittdmista
sitten vield 20 minuuttia ja anna kyvetin jaahtya
hitaasti vesihauteessa.

Kulzer-vesihaudepolymerointi

Aseta kyvetti vahintaan kolmeen litraan kuumaa
vettd, jonka lampdtila on 70°C (158°F). Kyvetin
on oltava kokonaan veden peitossa. Pidé tata
lampétilaa ylld 90 minuuttia ja nosta vesihau-
teen lampdtila jélleen kiehumispisteeseen. Pida
kiehumislampétilaa ylla vahintdan 30 minuuttia.
Anna kyvetin jaahtya hitaasti vesihauteessal!

Hidas polymerointi

Aseta kyvetit kylmalla vedelld taytettyyn lampo-
hauteeseen ja polymeroi niité 10 tuntia 90°C
(194°F):ssa. Anna kyvettien jaghtya hitaasti
vesihauteessa.

Kasittely ja kiillotus

Purennan tarkistushionnan jélkeen proteesi irro-
tetaan mallista ja tyotestédan kovametalliterilla.
Ennen hohkakivihiontaa proteesi kdydaan lapi
hienolla hiekkapaperilla. Kaikki MMA-/PMMA-
pohjaiset proteesimateriaalit siséltavat aina pie-
nen, sallitun mééran jadnnésmonomeeria val-
mistuksen jalkeen.

Vahentaidksesi allergisen reaktion vaaraa
liota proteesia haal dessa vahintaan
12 tunnin ajan ennen toimitusta.

Korjaus

Kulzerin kuumapolymeroituvat Pala-proteesi-
muovit voidaan korjata tai tdydentaa kaikilla
kylmapolymeroituvilla Pala-proteesimuoveilla.

Sailytysohjeet

Sailyta alle 25°C (77°F):ssa. Ala kéyta materiaa-
lia viimeisen kayttopaivan jalkeen. Ei saa séilyt-
t&& suorassa auringonvalossa. Sulje séilytysas-
tiat huolellisesti kayton jalkeen. Séilyta lasten
ulottumattomissa. Tarkista tuote silmamaarai-
sesti vaurioiden varalta ennen ensimmaista
kayttokertaa. Vaurioituneita tuotteita ei saa
kayttaa.

Riskien lausunnot / turvallisuus
Pulveri (Dibentsoyyliperoksidi)
Voi aiheuttaa allergisen reaktion.

Neste (Metyylimetakrylaatti)

Helposti syttyva neste ja hoyry. Arsyttaa ihoa.
Voi aiheuttaa allergisen ihoreaktion. Saattaa
aiheuttaa hengitysteiden arsytysta. Suojaa lam-
molté/kipingilté/avotulelta/kuumilta pinnoilta. -
Tupakointi kielletty. Ala hengita polya/savua/
kaasua/sumua/hoyryé/suihketta. Kayta suoja-
késineitéd/suojavaatetusta/siimiensuojainta/kas-
vonsuojainta. Jos iimenee ihodrsytysta tai ihot-
tumaa: Hakeudu laakariin. Tul ipalon sat tues
sa: Ky ta palon sammut tami seen: CO,,
hiekka, kuivakemikaalisammutin. Varastoi pai-
kassa, jossa on hyvé ilmanvaihto. Sailyta tiiviisti
suljettuna.

Kayttoturvallisuustiedotteet ja lisdtietoa
ovat saatavilla verkkosivuillamme
www.kulzer.com

® = Kulzer GmbH:n rekisterdity tavaramerkki
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Odnyieg xpriong Paladon® 65

Meplypadn mpoiovrog

MpoaoBeTikn pnTivn yla oA TIPOGBETIK, TTOAL-
pepLiopevn pe BeppdTnTa.

To Paladon 65 aroteAeital amo éva ouoTaTiko
oe popdri okdvng oe Siddopa xpwpata (pod,
poC pe iveg, R50 pe iveg Sladaveg) kat bypo.
Ma xprion otnVv TEXVIKN TNG eyKAeioTPWONG LTIO
Ttieon, KaBwg Kal oTnVv TEXVIKN £yXUONG yla aki-
VNTEG KAl KWVNTEG 0SOVTOTTOIXIEG.

ZovBeon

Baoiko cuoTATIKO TNG OKOVNG:
OUPTIONUHEPEG HEBAKPUALKOU atBUAiou.

Baoika cuotatika vypou:

HEBAKPUAIKO ABUALO, SipEBaKPULAIKO alBVALO.
To KATAAUTIKO OUOTNHA TIEPLEXEL TPITOTAYH apivi).
To Paladon 65 eival eAeBepoO kadpiov.

Awadikaocieg eme§epyaciag kat evoeigelg
Texvikr eyKAeioTpwaong uTté Ttieon, Kabwg Kat
TEXVIKI €yXUONG:

— Mepikég odovtooTolxieg

— ONIkEG odovToaTolXieg

Avtevéeielq

Movo yia xprion oe 080VTOTEXVIKA EpyAaTrpla
Kat cOPPWva pE TIG EVOEIEELG TOU KATAOKELA-
OTH. Z€ TIEPITTWOELG YVWOTNG aAepyiag oe
pntiveg oe Baon peb-/akpuAikol albuAiov 6e Ba
TIPETIEL VA XPNOLPOTIOLEITAL TO TIPOIOV.

Ymnodeign!

Aev pTIopolV va atTtoKAEITTOUV avTIOPATELG
uTiEPELALOONGIAG OTO TIPOIOV 1 OTA CUCTATIKA
Tou. Ze TepimTwon vroiag, TAnpodopieg oxe-
TIKA pe Ta ovotatika eivat duvatd va AngBolv
ard TOV KATAOKEVAOTH|. Z€ CUYKEKPIPEVEG TIEPL-
TITWOELG avapePBnKav avtidpAcELg LTIEPELAL-
obnoaiag (aA\epyieg), ToTiKEG TTapalodnoieg,
AAAOWOELG TNG YEVONG Kal EPEBIOHOI TOL OTO-
patikoL BAevvoydvou.

Kartd tnv ene€epyacia tou Paladon 65 pn xpn-
OlHOTIOLETE SLAXWPLOTIKA pEoa pe BAcn To owvo-
TIveupa (yia To Slaxwplopod yoou kat keplov),
81611 autd eivat duvatod va odnyrioouy oe AEUKO
QTIOXPWHATIONS TNG AKPULAIKAG BAong Tng Tipo-
obeong.

Eneéepyacia

lMa Tov eyKIBWTIONO TNG TEXVNTIG 050VTOaTOL-
xiag Tou Bpioketatl oe olvtagn oe kepi apkel
£vag okAnpog yoyog turou 3. Metd v arto-
Krpwaon, o yuyog Staxwpifetal S0 popeg pe
Aemttég otpwoelg Aislar® (BA. odnyieg xpriong
Aislar®). MNa BeAtiwon Tou deopol PETAEL Tou
Paladon 65 Kal Twv TIPOKATACKEUACHEVWY
SoVTIWV oL TTPOG oLVSEDN ETIIDAVEIEG AdpOTIOL-
oLvtal pe adpr) dpéda Siapavtiol (armopakpL-
VETE TN OKOVN TPOXIOHOU) Kal SlaBpéxovtal pe
Palabond®. Edpappoote To Palabond 5o
POopEG® pe éva TIVENO (XwPiG HETAMIKO SaKTU-
o) kat apriote va dpdoel kabe popd 30 deute-
poAertta. Metd amo Tn 5e0tepn edpappoyr, o
OLYKOAANTIKOG Ttapdayovtag Tapapével 10
AeTtTd evepyoq.

Aogoloyia

TexXvIKN eYKAEioTPWONG LTIO Ttieon

H ouviotwpevn avaroyia avapigng okovne/
vypou eivat 10 g: 4 ml rj ToAamAdota. TortoBe-
TAOTE Hia TToodTNTaA LYPOL oTo SoXEID AVALENG
Kat T(pocBEaTE ypriyopa okévn aTo Lypd Kpa-
TWVTAG TO SOXEIO AVAMIENG KEKAIEVO Kal TAL-
TOXPOVA TIEPIOTPEPOVTAG TO KAl KTUTIWVTAG TO
ehadppd. Avapifte kaAd To piypa ya mepitou 30
SeVTEPOAETTTA KAl APrOTE TO VA TIOAVHEPLOTEL
yla Tepitou 15 AeTttd pe kaAvppévo To Soxeio
avapigng. To LAIKO €xel eTUTUXEL TN BEATIOTN
olbotaon Tou, 6tav EeKoANAEL eDKOAA ard To
ToiXwpa Tou Soxeiov avapiing, xwpiq va dnut-
oupyei vipata Katd 1o TpdPnypa (5ev KoANdeL).
2toug 23°C (73°F) epimou avapéveTal xpovog
TIOALHEPIOHOU 15 AETTTWV Kal akOAouBog xpo-
vog emte§epyaciag Tepitou 30 AeTTTWV.
TotmoBeTtrioTE TO MiyHa oe Tiepiooela oTo HoU-
PAo, KAeioTe apyd kal otadlakd oe TpEoa Kat
adrjote 1o Tiepitov 10 Aetrtd LTS Ttieon. Ze
TIEPITITWON XOVIPWY THNHATWY, TOTIOBETHOTE
OUUTIANPWHATIKA PIKPEG TIOCOTNTEG PiYHATOG.
H Beppokpaaia Tou polpAoL TIPETIEL va Bpioke-
Tal HeTagl NG Beppokpaciag dwpatiou Kat Twv
45°C (131°F).

Texvikn €yxvuong

To Paladon 65 eival eykekplpévo yla eTe€epya-
oia oto Palajet® pe avaloyia avauigng 30 g: 12
ml i ToA\amAdola.

MpooBeate ypriyopa Tn okdvn oTo LYPO Kal ava-
KaTéPTe KaAd pe ottddn yia 30 SeutepOAeTTTa.
TottoBeTrioTE APEOWG TO TIOAVPEPEG HiyHa oTov
KOAWVEpo TTANpwong kat kaAoyte To. O xpdvog
avapovig ard v évapén TNG avapiing otoug
23°C (73°F) €wg TNV €yxuon eival 20 Aertrd. Ot
Xpovol avapovng e§aptwvrtatl amd tn Beppokpa-
oia dwpatiov Kat TNV TIOCOTNTA TIOU AVAWIXTNKE.

Mrtopeite va Bpeite OXETIKEG AETITOPEPELEG OTIG
odnyieg Aettoupyiag Tou Palajet®.

MoAvpepiopog
To Paladon 65 propei va enefepyaotei pe Taxy
TIONUHEPIOHO, TIOALPEPIOUS oe AouTpd Kulzer 1)
apyd TIOAVPEPIOHO. ZUVIOTATAL O TIOAUHEPIOHOG
Aoutpou Kulzer.

Tax0g TTOAVHEPIGHOG

AuTh n p€Bodog TiPolTIOBETEL OTL TO HOUDAO
Slatnpeital yia TouAdxtotov 15 AeTTd oToug
80°C (176°F).

TottoBeTtrioTe TO HOUDAO o€ vepd TToL BpAlel
Kal apriote TN va Bpdoet Tovhdylotov 20 AeTttd
Kal aproTe TO va KpUWOEeL apyd. ToTtoBeTroTE,
£TT(0NG, TIG 0SOVTOOTOIKIEG HEYAAOL TIAXOUG OE
vepod Tou Bpdlel. XTn ouvéxela ofriote TNV
TINYn BeppoOTNTAG KAl TIEPIPEVETE 20 AeTTTd.
Katém, Bpdote yia 20 Aerttd kat adrjote Ta va
KPUWOOULV apyd aTo AOUTPO.

MoAvpepiopog ae Aovtpd Kulzer
TottoBeTtrioTE TO HOUPAO OE TOUAAXIOTOV 3
Aitpa Ceato vepo 70°C (158°F) kaAuTTTovVTAg TO
TIAPWG pE vePS. AlatnproTe autrv T Beppo-
Kpaoia yia 90 AeTtTd Kal OTn CLVEXELA PEPETE TO
AouTpo oe Bpacpod kat SlaTnEroTe autryv T
Beppokpacia Bpacpol yia TouAdyiotov 30
AETTTA. APriOTE TO VA KPUWOEL Apyd oTo AoLTPO!
ApyOG TIOAVHEPIGHOG

ToroBetrioTe TA HOUDAQ OTO AOUTPO TIOL TIEPL-
£xel kpLO vepd Kal TToAupepioTe atoug 90°C
(194°F) yia 10 wpeq. Adriote 10 poLdAo va
KPUWOEL apyd oTo AouTpod.

Tpoxiopog Kat oTiABwon

Metd Tov €Aeyxo TnG obykAelong, n Tpdobean
aropakpUVeTal ard To eKUAyeio Kal LTTORAAE-
Tal oe eme€epyaonia pe ppeleg oTavpwtrig 086-
VTWOnNG.

Mpw tn oti\Bwon pe ehadpoTeTpa, Aelaivetal n
TexvnTr odovroatolxia pe yvahdxapto pe $bi-
vov péyeBog kokkou. ‘OAa Ta LAIKA TIPOoBETEWY
ve Baon to MMA/PMMA Tiepiéxouv TIavtote
LETA ATTO TNV TIAPACKELH £va ETITPETTTO, HIKPO
TI0OCOOTO UTTIOAEIPHATIKOU HOVOHEPOUG.

lNa v nepattépw peivon Tov Kivéoivou
avtidpdccwv duoave§iag, TtpEmel n odovro-
oTolxia va GpUAACOoETAL YEVIKA TIPIV aTtd TV
£pappoyn TnG yia TovAdaxiotov 12 wpeg oe
XAtapo vepo.

Emdi6pbwon

Ta ev Beppw) TIOAUPEPILOHEVA TIOAVPEPT TIPO-
oBéoewv Pala tng Kulzer propouv va ertidlop-
BwBovV/cupTIANPwWBOLVY Kat va lopbwbolyv pe
OAa Ta v Puxpw TIOALPEPILOHEVA TIONUHEPT)
TipooBéoewy Pala.

Ymodei§eig poAagng

Na pn puAdooeTtal avw Twv 25°C (77°F). Mn
XPNOLOTIOLEITE TO UAIKO PETA TNV NUEPOMNVIa
AéNG tou. Kpatrote To pakpld aro to Apeco
NAlakod pwg. Metd amo Afgn TpoiovTog kAeiote
TIAAL TIPOCEKTIKA TN cuokevaoia. PUAACOETE TO
TIPOIOV OE PéPog ampdotto ota rtadid. Mpwv
ard TNV TPWTN XPron EAEYXETE OTTTIKA yla
TiBavég BAAREG. Aev eTiTPETETAL va XPNOLHO-
TI0INBOUV EAATTWHATIKA TIPOIOVTA.

MAnpodopicg KivdOvwy / Acpaleiag
Powder (urtepoéeidio tou SifeviodAov)
Mropei va TipokaA€ael aANePYLKT avTidpaon.

Liquid (peBakpuLAIKOG pEBLAECTEPQG)

Yypo kat atpoi TIoAL e0dAeKTa. Mpokaei epe-
Blopo Tou Séppatog. MTopel va TIPOKAAETEL
aMepyYLKn Seppatikn avtidpaon. Mropei va
TIPOKAAEDEL EPEBIOPO TNG AVATIVEUTTIKNAG 0500,
Makpta arné BepudTNTA/oTIVOAPEG/YUHVES PAO-
YEGQ/BepEG eTudAveles. - Mnv kartvilete. Mnv
QVATIVEETE OKOVN/QvaBupILAoELG/agpLa/oTayovi-
Sla/atpoig/ekvedpwpata. Na popdte mpoota-
TEUTIKA YAVTIQ/TIPOCTATEVTIKA eVOUpATA/HETa
ATOMIKAG TIPOOTACIAG Yl TA PATIA/TIPOOWTTO.
Edv rtapatnpnBei epebiopog Touv Séppatog f
epdaviotei e€avnua: ZupBouAeuBeite/ETioke-
POeite ylatpod. Ze TepinTwaon upkayldg: Xpn-
olottolrote yia tnv kataoBeon: CO,, aupo,
TIUPOORETTIKY OKOVN. ATtOBNKEVETAL OE KAAA
aepLiopevo xwpo. O TepEKTNG dlatnpeitat
EPUNTIKA KAELOTOG.

Ta 6ehtia 6edopévwyv achaleiag Kal TTePIOTO-
TePeG TANpodopieg eival Slabeaipeg otnv LoTo-
oelida pag www.kulzer.com
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