Hera’

Legierungstabelle

Legierungstabelle
Die technischen Daten im Uberblick. Stand 01/2023

IKULZER

Mundgesundheit in besten Handen. MITSUI CHEMICALS GROUP




Seite 1: Zusammensetzung

Aufbrennkeramiklegierungen gem. EN ISO 22674

Bio Supral ‘eram 4™ 3,4,5,10 x Ce

Bio eram Plus 34,5,10" 0,1Fe, 0,1 Mn, 02Rh, 0,1 Nb, x Ce
Bio Herador SG 3,4,510" 0,1 Mn, 0,2 Rh

Bio Herador CN 3,4,510” 0,1 Mn, 0,9 Rh

Bio Herador N 34,5,10" . ; 4 0,1 Mn

Bio Herador GG 3,4 0,3 Fe

Bio Herador MP 3,4,510" 0,1 Mn, 0,15 Rh, 0,5 Nb, x Fe
Herador SG 34 0,2 Fe

Herador EC 345" =

Herador MP 3,4,510" 0,1 Mn, 0,15 Rh, 0,5 Nb, x Fe
Herador PF 34,5107 , -

Herador C 345 0,6 Rh

Herador S 3,4,5,10 0,3 Fe

Herador G 34 -

Herador GG 34 0,3 Fe

Herador H 3,4,5,10 -

Herador NH 3,4,5,10 , ] | I 0,2 Fe

34,510 2,0 Ga
3,45,10
34,510

3,4,5,10
3,4,5,10

3,4,5,10

3,4,5,10
Universallegierungen, aufbrennfahig gem. EN ISO 22674
HeranormSun 43 1,23459
MainbondSun 5 1,2,3,4,5,7,9,10
AureaSun 4" 1,23,45,79,10"
AlbaSun 43" 1,234,579
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hochgoldhaltig
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Heraloy G
Herabond
Herabond N
Albabond C
Albabond B
Albabond A
Heralight

reduziert

= = = =20 =5 &

vik

Bio Heranorm 13 1,2,3,49

Mainbond EH 4" 1,23,45%69,10"

Mainbond A 4 1,2.345"9,10"

Keramikgold PKF ~ 4"3' 1,2,3,4,5”9,10"

Keramikgold N 43 1,2,3,4,9,10"

Hera KF 43 1,2345,79,10"

Hera Ecobond 4 1,23459

Heradent 43 1,2,3,45"79

Herabest 4" 1,23,45,7,9,10"

Herastar 4 1,23459

Herastar AU 4" 1,2,3,4,5,69

Hochgoldhaltige Dental-Goldgusslegierungen gem

Bio Maingold SG 4™ 1,2,345%7.10

Maingold SG 4" 1,2345"710

Maingold MP 43" 1,2,34,5%7,10°

Maingold Premium 4" 456

Maingold OG 4" 45767,10

Bio Maingold TK ~ 4°2" 1,2345”10% 117

Bio Maingold IT 32" 1,2

Bio Maingold | 31" 1

Edelmetallreduzierte Dentalgusslegierungen gem. EN ISO 22674
Hera SG 1234576710 556 244
Hera GG 1,23456710 593 229
Hera PF 123456710 593 229
Edelmetall-Drahte gem. EN ISO 22674

Maingold O

universal

hochgoldhaltig

reduziert

NEM- und NEM-Universallegierungen gem. EN 1SO 22674
Heraenium P ‘ 3,456 59,0 25,0

Heraenium Pw ) 3,456 55,2 24,0
HeraeniumSun " 3,456,910 430 | 2345

* siehe Legende Zusammensetzung




Seite 2: Technische Daten, Schmelzen und GieBen

Implantat Bio Supra( eram 1080 1175 900
Bio' eram Plus 1040 1100 850
Bio Herador SG 1055 1130 850
Bio Herador CN 1055 1140 850
Bio Herador N 1050 1130 850
Bio Herador GG 1010 1110 900
Bio Herador MP 1060 1140 800
Herador SG 1065 1150 900
Herador EC 1015 1110 800
Herador MP 1060 1140 800
Herador PF 1050 1160 900
Herador C 1060 1135 850
Herador S 1080 1150 900
Herador G 1130 1200 900
Herador GG 1020 1125 900
Herador H 1150 1200  900-950"
Herador NH 1160 1260  900-950°

Heraloy G 1130 1280 900
Herabond 1190 1230 900
Herabond N 1200 1250 900

Albabond C 1177 1295 900
Albabond B 1120 1300 900
Albabond A 1165 1285 900
Heralight 1225 1280 900

hochgoldhaltig

reduziert

= =X X X= o Nl 92 0 0 0 0 0 0 0 000000 0 0

HeranormSun
MainbondSun

AureaSun 960
AlbaSun

16,3 150/170
15,7 160/250
14,7 150/205
10,8 150/175

16,5 125/160
16,0 170/260
16,7 1507190
16,7 180/205
16,6 150/190
141 155/170
12,7 165/220
11,0 170/180
139 155/210
13,0 1707220
12,6 —/210

Bio Heranorm 970
Mainbond EH 895
Mainbond A 890
Keramikgold PKF 990
Keramikgold N 980
Hera KF 985
Hera Ecobond 970
Heradent 1070
Herabest 960
Herastar 965
Herastar AU

universal

D OO oo ol oo o

Bio Maingold SG 875
Maingold SG 900
Maingold MP 905
Maingold Premium 900
Maingold OG 930
Bio Maingold TK 940
Bio Maingold IT 890
Bio Maingold | 935

hochgoldhaltig

[ep I ~> B «p I -» B «p BN «p R ep I e )

Hera SG
Hera GG
Hera PF

reduziert

Maingold O

Heraenium P 1305 1400 950 — 1000 1550 K-NEM 838 330HVI0O - 320 HVIO 650
Heraenium Pw 1320 1400 950 1550 K-NEM 89 290 HVIO - 275HVI0 530
HeraeniumSun 1290 1380 950 1500 K-NEM 8,2 280 HVIO, - 265HVI0 490

* siehe Legende Technische Daten, Schmelzen und GieBen




Seite 3: Keramikbrand

-
Heraleram’

Implantat Bio Supra (| eram 880"/10
Bio | eram Plus 880"/10
Bio Herador SG 880"/10
Bio Herador CN 880"/10
Bio Herador N 880"/10
Bio Herador GG 830"/10
Bio Herador MP 880°/5
Herador SG 880"/10
Herador EC 880"/10
Herador MP 880"/5
Herador PF 880°/10
Herador C 880"/10
Herador S 880/5
Herador G 880"/5
Herador GG 880"/10
Herador H 880"/5
Herador NH 880°/5

AN NI N N NN

AN

hochgoldhaltig

AN

Heraloy G 880/5
Herabond 880°/5
Herabond N 880°/5

Albabond C 880/5
Albabond B 880710
Albabond A 880/5
Heralight 880°/5

reduziert

QA Apd LA R R AR R FEFH

Hera

HeranormSun 800/10
MainbondSun 800/10
AureaSun 800/10
AlbaSun 800/10

i

575/20
650/15
600/15
800/15

Bio Heranorm 800°/10 700/10
Mainbond EH 800710 750/5
Mainbond A 800°/10 750/10
Keramikgold PKF 800°/3 800/5
Keramikgold N 800°/15 800/15
Hera KF 800°/5 750/15
0 Hera Ecobond 800°/10 =
f20 Heradent 800°/10 900/15
f0  Herabest 800°/5 700/15
feo Herastar 800°/10 750/15
feo  Herastar AU 800°/10 =

|y
|=x
|y
|=x

universal

B of L B of [ R Rk

Bio Maingold SG 750/5
Maingold SG 750/5
Maingold MP 750/30
Maingold Premium 750/5
Maingold OG 750/5
Bio Maingold TK 800/15
Bio Maingold IT 750/15
Bio Maingold | 750/15

hochgoldhaltig

Hera SG 750/15
Hera GG 750/15
Hera PF 750/15

reduziert

Maingold O

Heraenium P 950"/10 ? HeraCeram/S N
Heraenium Pw 950"/10 ‘ HeraCeram/S

HeraeniumSun 950"/10 ' HeraCeram
Sun/S

* siehe Legende Keramikbrand




Seite 4: Anwendung der Lote LaserschweiBdrahte

Implantat Bio Supra( eram  Herador (PF) Lot (PF) 1040 1060S  Herador / Maingold PF Lot

Bio( eram Plus  Herador PF Lot 1010 Herador / Maingold PF Lot

Bio Herador SG Herador PF Lot 1040 1010” Herador / Maingold PF Lot

Bio Herador CN Herador PF Lot 1040 1010"  Herador / Maingold PF Lot Bio Herador N”
Bio Herador N Herador PF Lot 1040 1010" Herador / Maingold PF Lot

Bio Herador GG - Herador / Maingold PF Lot

Bio Herador MP Herador PF Lot 1040 1010"  Herador / Maingold PF Lot Herador MP”
Herador SG Herador Lot 1030 Herador / Maingold Lot Bio Herador SG
Herador EC Herador PF Lot 1010"  Herador / Maingold PF Lot

Herador MP Herador PF Lot 1010"  Herador / Maingold PF Lot

Herador PF Herador PF Lot 1010"  Herador / Maingold PF Lot

Herador C Herador PF Lot 1010 Herador / Maingold PF Lot

Herador S Herador Lot 1060 S Herador / Maingold Lot

Herador G Herador Lot 1060 S Herador / Maingold PF Lot

Herador GG - Herador / Maingold PF Lot

Herador H Herador Lot 1060 S Herador / Maingold Lot

Herador NH Herador Lot 1060 S  Herador / Maingold Lot

Heraloy G Herador Lot 1060S  Herador Lot V"’ -
Herabond Herador Lot 1060S  Herador Lot V" v
Herabond N Herador Lot 1060S  Herador Lot V" Herabond”

Albabond C Herador Lot 1060 S Herador Lot V" v

Albabond B Herador Lot 1060S  Herador Lot V"’ v

Albabond A Herador Lot 1060S  Herador Lot V"’ Albabond B”
Heralight Herador Lot 1060S  Herador Lot V"’

hochgoldhaltig

reduziert

HeranormSun HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2
MainbondSun HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2
AureaSun HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2
AlbaSun HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2

Bio Heranorm HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2

Mainbond EH Mainbond Lot HeraSun Lot 2

Mainbond A Mainbond Lot HeraSun Lot 2

Keramikgold PKF  Spezial Lot HeraSun Lot 2 Bio Heranorm”
Keramikgold N HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2 Bio Heranorm”
Hera KF Mainbond Lot HeraSun Lot 2

Hera Ecobond HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2 i Hera KF”
Heradent Mainbond Lot HeraSun Lot 2 AlbaSun”
Herabest HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2 Hera KF”
Herastar HeraSun Lot 1 HeraSun Lot 2 i Hera KF”
Herastar AU Herastar AU Lot 1 Herastar AU Lot 2 -

universal

Bio Maingold SG  Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750

Maingold SG Maingold Lot 850 Herador / Maingold Lot 800 Maingold / Hera Lot 750 Bio Maingold S6”
Maingold MP Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750

Maingold Premium Maingold Lot 850 Herador / Maingold Lot 800 Maingold / Hera Lot 750 Bio Maingold SG”
Maingold OG Maingold Lot 850 Herador / Maingold Lot 800 Maingold / Hera Lot 750 Mainbond EH”
Bio Maingold TK Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750 Bio Herador N’
Bio Maingold IT Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750 Bio Maingold Nes
Bio Maingold | Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750 Bio Maingold SG”

hochgoldhaltig

Hera SG Hera Lot 800 Maingold / Hera Lot 750
Hera GG Hera Lot 800 Maingold / Hera Lot 750
Hera PF Herador / Maingold PF Lot 800 Maingold PF Lot 750

reduziert

Maingold O Maingold Lot 850 Herador / Maingold Lot 800 Maingold / Hera Lot 750 ' Draht aus Lieferprogramm oder”

Edelmetall-Legierungen an Heraenium CE / EH / NF / Laser Stahlgold Lot 750 9 a
. . artgleiche dentale CoCr-LaserschweiBdrahte
NEM-Legierungen Heraenium CE / EH / NF / Laser Stahlgold Lot 910 gemal EN 150 28319

Heraenium P Stahlgold Lot 750

. artgleiche dentale CoCr-LaserschweiBdrahte
Heraenium Pw Stahlgold Lot 750 gemaB EN IS0 28319
HeraeniumSun Stahlgold Lot 750

* siehe Legende Anwendung der Lote




Seite b: Zusammensetzung und techn. Daten der Lote gem. EN ISO 9333

Lote fur Aufbrennkeramiklegierungen
Herador Lot 1100
Herador Lot 1070

Herador Lot 1060

Herador Lot 1060 S
Herador PF Lot 1040
Herador Lot 1030

Herador PF Lot 1010
Herador / Maingold Lot 800
Herador / Maing. PF Lot 800
Herador Lot V 800

Lote fur Universallegierungen
HeraSun Lot 1

HeraSun Lot 2

Mainbond Lot 875

Spezial Lot 970

Herastar AU Lot 1

Herastar AU Lot 2

Lote fir Goldgusslegierungen
Maingold Lot 850
Herador/Maingold Lot 800
Maingold/Hera Lot 750
Herador/Maingold PF Lot 800
Maingold PF Lot 750

U-Lot 820

Hera Lot 800

Lote fiir Edelmetal- und Nichtedelmetall-Legierungen
Stahlgold Lot 750 42,0 244

Stahlgold Lot 910 !! 80,0 =

Drahtlieferformen

Maingold O rund
Maingold O halbrund

* siehe Legende Zusammensetzung und techn. Daten der Lote gem. EN IS0 9333

3,0 Mn
1,0 Sn/15,0 Ni

W W W > > = = = > I

EM/
NEM/CoCr

0,7/08/09/10/1,1/1,2
0,75x15/09x18



Legende zu Seite 1: Zusammensetzung

Anwendungsbereich

FuBnoten
Gehalt < 0,1 Massen %

X =
TN o A = Bei igen Briicken und ist auf eine stabile
;; | ‘/(;\% A i mit 3 Ver mit einem Q
\\\ | “ \\\// von 8 —10 mm? zu achten. Zudem miissen die Geriiste vergitet werden.
— B) = Abhéngig von der Hihe des Kupfer- und/oder Silbergehaltes kann es in Einzel-
1 2 3 4 5 6 7 10 11 fallen zu Verfarbungen an Doppelkronen nach kurzer Tragedauer kommen.
Die Verfarbung ist jedoch technisch i und i
1 Inlays, Zahnhalsfillungen 7  Stiftaufbauten . C) = Diese Legierungen kinnen in Ausnahmeféllen auch fir traditionelle paral-
2 MOD-Inlays 8 Klammern Farbe der Leglerung I und die Sty ik eingesetzt werden,
3 Kronen 9 verblendbar mit hochexpansiven, = weiB die @ itte fur i i
4 Briicken niedrigschmelzenden Keramiken = hellgelb Stege und Lgserschwgiﬂs!ellen M{grden I_)esondgrs _d\ck gusgefuhrt und tliie
5 Frastechnik 10 Implantatarbeiten = gebb Legierung vylrd anschlieBend vergiitet. Keine Indikation fiir Konuskronen 6° und
6 Modellguss 11 Galvano Doppelkronentechnik = sattgelb Schubverteiler.
(Primérkronen) D) = Typeinteilung gem. EN ISO 22674
0,2% Dehngrenze (Rpo‘z) Bruchdehnung E-Modul
Typ (MPa) (%) (GPa)
Minimum Minimum Minimum
0 _ _ _
1 80 18 -
2 180 10 -
3 270 5 -
4 360 2 -
5 500 2 150
w = weichgegliiht
k = Aufbrennkeramiklegierung: Zustand nach dem Keramikbrand
v = vergitet
s = Selbstaushértung durch langsames Abkiihlen in der GieBform

Legende zu Seite 2: Technische Daten, Schmelzen und Giel3en

Gegenanzeigen
Bei Uberempfindlichkeit (Allergie) gegen Bestandteile der Legierung.

Nebenwirkungen

Als Einzelfalle wurden Uberempfindlichkeitsreaktionen (Allergien) oder elektrochemisch bedingte, drtliche
Missempfindungen beschrieben.

Wechselwirkungen mit anderen Dentallegierungen

Bei approximalem oder antagonistischem Kontakt zu Zahnersatz aus nicht artgleichen Legierungen kdnnen
galvanische Effekte auftreten. Bei andauerndem Auftreten elektrochemisch bedingter, 6rtlicher Missempfin-
dungen durch Kontakt mit anderen Legierungen muss ein Ersatz durch andere Werkstoffe erfolgen.

Legende zu Seite 3: Keramikbrand

FuBnoten

1) Bei Verblendung mit Keramiken mit héherer Brenntemperatur muss der Oxidbrand
bei der hochsten Keramikbrandtemperatur, jedoch maximal 950°C durchgefiihrt werden.
2) Oxidbrand nach Angaben des Keramikherstellers.
3) Bitte beachten Sie auch die Angaben des Keramikherstellers.
4) Optimierung fur die Fréastechnik (vor dem Keramikbrand) bei 930°C, 15 min.,
schnelle Abkiihlung.
5) Diese Legierungen erreichen bei keramischer Verblendung ohne zusétzlichen
Verglitungsprozess ihre max. physikalischen Werte.
6) 25 - 500°C gem. EN ISO 9693

FuBnoten
w = weichgegliht 1) gem. EN ISO 22674
k = Aufbrennkeramiklegierung: 2) 1 MPa =1 N/mm?, 1 GPa =1000 N/mm?

Zustand nach dem Keramikbrand 3) Diese Legierungen erreichen bei keramischer Verblendung ohne
v = vergitet zusétzlichen Vergitungsprozess ihre max. ph hen Werte.
s = Selbstaushartung durch langsames 4) Im Normalfall soll die Vorwarmtemperatur 900°C betragen.

Abkiihlen in der GieBform Bei AusflieBproblemen mit dinnwandigen Kappchen empfehlen

wir die Vorwarmtemperatur auf 950°C zu erhdhen.
Schmelztiegel

G = Grafit
K = Keramik
K-NEM = Keramiktiegel fir NEM

Abkiihlung nach dem Keramikbrand (gilt ab erstem Dentinbrand bis
einschlieBlich Glanzbrand)

S = Schnelle Abkiihlung
Brenntisch nach Programmende ganz ausfahren. Der Brennguttrager mit den Objekten kann sofort entnom-
men werden. Brennguttrager dann auf einer feuerfesten Unterlage neben dem Ofen abkuhlen lassen.
N = Normale Abkiihlung (Entspannungsabkiihlung)
Der Brenntisch wird nach Programmende ausgefahren und der Brennguttrager mit den Objekten
noch 2-3 Minuten in der Ausstrahlungswéarme belassen bevor er entnommen wird.
L = Langsame Abkiihlung

Abhangig von der Programmierbarkeit des Ofens kann hierzu entweder ein langsames Abkuhlen tber
eine Zeitspanne von ca. 4—6 Minuten auf Ausgangstemperatur oder eine Temperphase bei ca. 800°C
(hochschmelzende Keramiken) bzw. bei ca. 700°C (niedrigschmelzende Keramiken) tiber 3—5 Minuten
eingestellt werden. Oxid- und Opakerbrande kénnen immer schnell abgekhlt werden.

Bei Massivteilen oder weitspannigen Briicken wird eine Entspannungskiihlung empfohlen.

Behandlung der Geriistoberflache nach dem Oxidbrand
ret =
7 =

Abbeizen in Hera AM 99/ca. 70°C /10min
Abstrahlen mit 125 pm Aluminiumoxid

Legende zu Seite 4: Anwendung der Lote/Laserschweil3drahte

FuBnoten

* Die Arbeitstemperatur in °C ist Bestandteil der Lotbezeichnung.

** Empfohlene Flussmittel: Edelmetall-/-Edelmetall: geeignetes Flussmittel verwenden
Edelmetall-/-Nichtedelmetall: geeignetes Flussmittel verwenden
Nichtedelmetall-/-Nichtedelmetall: geeignetes Flussmittel verwenden

1) Herador Lot V800 unter Vakuum mit Grafitbrenntréager I6ten.

2) Empfohlene Alternativiegierung.

3) Entsprechende Edelmetall-Gusslegierung verwenden.

4) Bei Verarbeitung mit HeraCeram.

5) Auf exakte Temperaturfiihrung ist zu achten! 740°C dirfen nicht tberschritten werden!

Maximale Temperatursteigrate 55 °C/min.

Farbe der Lote

= weifl
= hellgelb
= gelb

Legende zu Seite b: Zusammensetzung und technische Daten der Lote gemaB EN I1ISO 9333

FuBnoten
A = Vor dem Keramikbrand 1 = Erstlot x = Gehalt < 0,1 Massen %
B = Nach dem Keramikbrand 2 = Zweitlot Il = Achtung! Nickelhaltig!

Es gelten die aktuellen Gebrauchsanweisungen von HeraCeram und HeraCeramSun.

Farbe der Lote

= weiB
= hellgelb
=gelb

Alba’, Albabond’, AlbaSun®, AureaSun’, BioCeramPlus’, BioSupraCeram’, Hera’, Heraenium®, Herabond’, HeraCeram®, Herador®, Heraloy",
HeranormSun®, HeraSun®, Mainbond®, MainbondSun®, Maingold® = eingetragene Marken von Kulzer

In dieser Datentabelle sind die Legierungen des aktuellen Lieferprogramms aufgefiihrt.

Weitere Legierungen konnen wir lhnen auf Anfrage liefern.



© 2023 Kulzer GmbH. All Rights Reserved.

Kontakt in Osterreich

und der Schweiz

Kulzer Austria GmbH
NordbahnstraBe 36/2/4/4.5
1020 Wien
officeAT@kulzer-dental.com

Kontakt in Deutschland
Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2

63450 Hanau, Germany
info.lab@kulzer-dental.com

kulzer.de
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GieBparameter Umrechnungstabelle Wachsgewicht in Legierungsgewicht ® KULZER

Unter Beriicksichtigung der Wachsdichte MITSUI CHEMICALS GROUP

Aufbrennkeramiklegierungen gem EN SO 22674
Implantat  Bio Supra (" eram 1175 ) 12 16 20 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 74 78 82 86 90 9% 98 102
Bio  eram Plus 1100 [ 12 16 20 25 29 33 37 4 45 49 53 57 61 65 69 74 78 82 86 90 9% 98 102
Bio Herador SG 1130 ! 12 16 20 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 74 78 82 86 90 94 98 102
Bio Herador CN 1140 12 15 19 23 26 30 34 38 4 45 49 52 56 60 67 71 75 79 82 86 90 93
Bio Herador N 1130 X 12 16 20 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 74 78 82 86 90 9% 98 102
Bio Herador GG 1110 12 17 21 25 29 33 37 41 45 50 54 58 62 66 70 74 78 83 87 91 95 99 103
Bio Herador MP 1140 12 16 20 24 28 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 98 102
Herador SG 1150 12 16 20 25 29 33 37 4 45 49 53 57 61 65 69 74 78 82 86 90 94 98 102
Herador EC 1110 ] 11 15 19 23 27 31 34 38 42 46 50 54 57 61 65 69 73 77 80 84 88 92 96
Herador MP 1140 16 20 24 28 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 98 102
Herador PF 1160 16 21 25 29 33 37 41 45 49 53 58 62 66 70 74 78 82 86 90 94 99 103
Herador C 1135 16 21 25 29 33 37 41 45 49 53 58 62 66 70 74 78 82 86 90 9% 99 103
Herador S 1150 20 24 28 31 35 39 43 47 51 55 59 63 67 71 75 79 83 87 91 94 98
Herador G 1200 J 21 25 29 33 38 42 46 50 54 58 63 67 71 75 79 83 88 92 96 100 104
Herador GG 1125 ! 21 25 29 33 37 41 45 50 54 58 62 66 70 74 78 83 87 91 95 99 103
Herador H 1200 19 23 26 30 34 38 42 45 49 53 57 61 64 68 72 76 79 83 87 91 95
Herador NH 1260 23 27 30 34 38 42 46 49 53 57 61 65 69 72 76 80 84 88 91 95

Heraloy G
Herabond
Herabond N

Albabond C 1295 i 48 53 56 58 62 61 63 66
Albabond B 1300 1450 , 45 48 50 53 55 58 60 63
Albabond A 1285 1440 44 47 49 51 54 56 59 61
Heralight 1280 1430 43 46 48 51 53 55 58 60

hochgoldhaltig

HeranormSun ! 25 28 32 35 39 42 46 49 53 56 60 63 67 70 74 77 81 84 88
MainbondSun ) 24 27 30 34 37 41 44 47 51 54 57 61 64 68 71 74 78 81 84
AureaSun 22 25 28 32 39 38 41 44 47 51 54 57 60 63 66 70 73 76 79
AlbaSun 16 19 21 23 26 28 30 33 35 37 39 42 44 46 49 51 53 56 58

Bio Heranorm , 25 28 32 35 39 43 46 50 53 57 60 64 67 71 75 78 82 85 89
Mainbond EH , 24 28 31 34 38 41 45 48 52 55 58 62 65 69 72 76 79 83 86
Mainbond A 25 29 32 36 40 43 47 50 54 57 61 65 68 72 75 79 83 86 90
Keramikgold PKF 25 29 32 36 40 43 47 50 54 57 61 65 68 72 75 79 83 86 90
Keramikgold N 25 29 32 36 39 43 46 50 54 57 61 64 68 71 75 79 82 86 89
Hera KF b 21 24 27 30 33 36 39 42 45 49 52 55 58 61 64 67 70 73 76
Hera Ecobond 20 23 26 28 31 34 37 40 43 45 48 51 54 57 60 62 65 68 71
Heradent 17 19 21 24 26 28 31 33 35 38 40 43 45 47 50 52 54 57 59
Herabest 21 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60 63 66 69

Herastar 25 28 31 34 36 39 42 45 48 50 53 56 59 62 64

Herastar AU 19 24 27 30 33 35 38 41 43 46 49 51 54 57 60 62

Bio Maingold SG 20 23 26 30 33 36 40 43 46 50 53 56 60 63 66 70 73 76 79
Maingold SG 20 23 26 30 33 36 40 43 46 50 53 56 60 63 66 70 73 76 79 83
Maingold MP 20 23 27 30 34 37 40 44 47 50 54 57 60 64 67 70 74 77 81 84
Maingold Premium b 20 24 27 30 34 37 41 44 47 51 54 57 61 64 68 71 74 78 81 84
Maingold OG 20 24 27 30 34 37 41 44 47 51 54 57 61 64 68 71 74 78 81 84
Bio Maingold TK 23 21 31 35 39 43 47 51 54 58 62 66 70 74 78 82 86 90 93 97
Bio Maingold IT 20 24 27 31 34 37 4 44 13 51 54 58 61 65 68 71 75 78 82 85
Bio Maingold | 28 32 36 40 44 43 52 56 60 64 68 72 76 80 84 88 92 95 99
Edelmetallreduzierte Dentalgusslegierungen gem. EN I1SO 22674

Hera SG 895 G 137 24 27 29 32 35 38 4 44 50 53 56 59 62 65 68 71

Hera GG ; 24 27 30 33 36 39 42 45 52 55 58 61 64 67 70 73

Hera PF 24 27 31 34 37 40 43 46 52 55 58 61 64 67 70 73

Die bendétigte Legierungsmenge ergibt sich aus der Multiplikation der Dichte der Legierung mit dem Wachsgewicht in g, dividiert durch die Dichte des Wachses (durchschnittlich 0,93 g/cm3).

hochgoldhaltig




Modellation und Gusskanalgestaltung ® KULZER

MITSUI CHEMICALS GROUP

alle MaBe in mm i alle MaBe in mm alle MaBe in mm

richtig falsch

falsch falsch

Richtige Wandstarken Richtige und falsche Modellation Schematische Darstellung des Balkengusses. Schematische Darstellung des Balkengusses. Schematische Darstellung des Balkengusses. MaBe
bei der Modellation in der Draufsicht MaBe fur Goldguss- und Universallegierungen MaBe fur Universallegierungen bei Verwendung fur Aufbrennkeramiklegierungen und NEM-Aufbrenn-
bei Verwendung flr Goldgussindikationen fur Keramikverblendungen keramiklegierungen/NEM-Universallegierungen
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richtig richtig falsch

>2mm

Be B keine
= Spriinge , £+

scharfen
Kanten

Richtige und falsche Modellation in der Seitenansicht

Schematische Darstellung der Einzelanstiftung. Schematische Darstellung der Einzelanstiftung.
MaBe fur Goldguss- und Universallegierungen MaBe fur Aufbrennkeramiklegierungen und

bei Verwendung fur Goldgussindikationen. NEM-Aufbrennkeramiklegierungen/NEM-Universal-
Anzahl und Starke der Gusskanale richten sich legierungen

nach der Dicke des Gussobjektes

richtig

Modellation der interdentalen Modellation von Zwischengliedern
Verbindungen

falsch

richtig

Modellation bei fehlender Praparationsstufe Normale Versorgung bei Zwischenglied- Versorgung der Zwischenglieder bei extremen Richtige und falsche Lage mehrerer Briicken
konstruktionen Massivteilen in der GieBform
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